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Généralités

Nous nous réservons tous les droits sur ce document, ainsi
que sur I'objet y figurant. La partie recevant ce document
reconnait ces droits et elle s’engage a ne pas le rendre
accessible a des tiers, méme partiellement, sans notre auto-
risation écrite préalable et a ne pas I'employer a des fins
autres que celles pour lesquelles il lui a été remis.

Sécurité

Les prescriptions relatives a la sécurité font I'objet d’un cha-
pitre imprimé sur papier jaune. Les conducteurs, les aides-
conducteurs, les mécaniciens, les électriciens, les responsa-
bles de la machine et de la production ainsi que toute autre
personne travaillant sur la machine ou entrant en contact
physique avec celle-ci sont impérativement tenus de lire
attentivement ce chapitre avant de travailler sur la machine.

Réserve

Certains éléments figurant dans ce document sont livrés en
option. Seuls font partie de la fourniture les éléments compris
dans la confirmation de commande de Bobst Mex SA.

Remarques des lecteurs

Toute remarque ou suggestion nous permettant d’améliorer
ce manuel est la bienvenue.

Toute communication écrite ou verbale concernant ce docu-
ment devra faire mention de son numéro.

o Faire une photocopie des pages concernées, y ajouter
VOS remarques ou suggestions.

O Envoyer le tout a 'adresse sous-mentionneée.

Abreéviations et symboles

cc Cote conducteur (cc)

coc Coté opposé conducteur (coc)
B3 Touches du clavier du CUBE

Bobst Mex SA
Document Management Support
PO Box
CH-1001 Lausanne

Tel.: +41 21 621 21 11
FAX: +41 21 621 43 95
E-mail: doctech.bobst@bobst.com
WERB: http://www.bobst.com

Préface
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Prescriptions générales de sécurité
Introduction

Vous devez lire attentivement, comprendre et suivre
strictement ces prescriptions si vous travaillez sur la machine
en tant que conducteur, préparateur, régleur, mécanicien ou
en tant gu'aide aux personnes susmentionnées. Il en va de
méme pour tout responsable de la machine, de sa production
et de son entretien, ainsi que pour toute autre personne
entrant en contact physique avec la machine.

Si vous rencontrez des difficultés quant a la compréhension
des instructions ainsi qu’au fonctionnement de la machine,
adressez-vous a votre supérieur hiérarchique avant de
toucher la machine.

TOUTE INOBSERVATION DE CES PRESCRIPTIONS
PEUT CAUSER, A VOUS AINSI QU'A D'AUTRES
PERSONNES, DES BLESSURES GRAVES.

Instructions et notices d’utilisation

Les instructions et notices d'utilisation livrées par le fabricant,
avec la machine ou apres sa livraison, doivent étre portées
a la connaissance de toutes les personnes qui interviennent
sur la machine ou qui en sont responsables d’'une maniere
guelconque.

Toutes les personnes qui travaillent sur la machine doivent
lire et comprendre les instructions avant de commencer le
travail. Les directives doivent étre strictement suivies par tout
le personnel.

Les instructions doivent étre rangées dans un endroit propre
et étre accessibles a toute personne intervenant sur la
machine. Le personnel de la machine doit étre informé de
toutes les mises a jour des instructions.

Afin d’éviter toute blessure au personnel et dommage a la
machine, il est indispensable d’effectuer I'entretien régulier
de toute la machine tel que décrit dans le manuel y relatif.

Sécurité et environnement
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Regles générales pour tous les utilisateurs

Afin de prévenir les accidents, il est indispensable:

O

de lire et de suivre les instructions livrées avec la
machine. Seules les personnes ayant suivi une formation
selon les directives du fabricant sont habilitées a
conduire la machine.

d’utiliser une machine en parfait état dont tous les dispo-
sitifs de sécurité et protections fonctionnent correcte-
ment.

de contréler le parfait état des dispositifs de sécurité et
leur bon fonctionnement.

de ne jamais mettre hors service un dispositif de securité,
ou d’en empécher son fonctionnement.

d’annoncer immédiatement tout dérangement compro-
mettant la sécurité au travail a son supérieur hiérarchique
et de prévenir du dérangement toutes les personnes sus-
ceptibles de travailler sur la machine.

de contréler avant chaque mise en marche de la machine
gue personne ne se trouve a l'intérieur, aux alentours, ou
ne touche la machine.

O de ne jamais mettre les mains, les pieds ou d’autres
parties du corps a l'intérieur ou a proximité des organes
en mouvement lorsque la machine est en marche.

O de ne jamais grimper sur la machine lorsqu’elle est en
marche.

o de veiller & la propreté et a I'ordre de la machine et de ses
alentours. Les taches de graisse, d’huile ou d’autres
matiéres glissantes sont dangereuses et doivent étre
immédiatement éliminées. Des outils ou autres piéces ne
doivent pas se trouver sur le sol, sur les podiums ou
autres emplacements de travail.

o d’effectuer I'entretien selon les instructions du fabricant,
ceci en se référant au manuel d’entretien de la machine.

O que le travailleur ne se mette pas dans un état tel (alcool,
stupéfiants, etc.) qu’il expose sa personne ou celle des
autres travailleurs a un danger.

Armoires électriques

Seule une personne gqualifiée est autorisée a intervenir a
I'intérieur des armoires électriques.

Sécurité et environnement
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Equipement fluidigue

Seule une personne habilitée est autorisée a intervenir sur
I'équipement fluidique de la machine.

En fluidique, les conduites souples ont une durée de service
limitée. Un contrble visuel et régulier, effectué sous la res-
ponsabilité des utilisateurs, permet de déterminer si les
conduites peuvent étre maintenues ou non en service.

Sécurité et environnement
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Mise en garde

Avant d’effectuer une intervention sur la machine, il est
indispensable de respecter les consignes de sécurité se
trouvant dans la documentation.

Selon la machine, les consignes de sécurité sont soit dans
le chapitre "Sécurité et environnement” des manuels traitant
les commandes, la conduite et I'entretien, soit dans un
manuel "Sécurité et environnement” sépare.

Les consignes de sécurité sont structurées comme suit:

O une partie "Prescriptions générales de sécurité” (idem
gue dans le présent manuel).

O une partie "Protection de personnes”.

O une partie "Prescriptions pour les conducteurs et les
aides-conducteurs”.

O une partie "Prescriptions pour le personnel d’entretien”.
O une partie "Protection de I'environnement”.
O une partie "Niveaux de bruit”.

Sécurité et environnement
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Généralités
DS P IO L. e e 12
IS S o e e e 12
MiSE BN QaArde . ..o e e e 13
Table des matieres graphique . ......... i e e e 14
ASSISTANTS (L - 4) .ttt 14
Ut aITES (5 - 7)) ottt e e 15
N AV A ON . .o e e 16
Navigation dans les assistantS 1 a4 . ... ..o e e e e e 16
Navigation dans l'utilitaire "OutilS” . ... ... . e 18
ZONES COMIMUN S . ot ittt e ettt ettt e e et e e e e e 19
Fonctions d @dition . ... . e 20
Introduction / modification d’'une information dansunchamp ......................... 20
LAV IS o 21
GeStION AES traVaUX . ..ot e e e e 23
Tride laliste des travauX MeMOTISES . .. ..ttt e e 23
Recherche et sélection d’'un travail .......... . . . i e 24
Suppression d’un travail .. ........ . 26

Généralités

056901 2651 0102 00203242 C00011 © Bobst Mex SA 2014 11



B BOBST

Description

MSS

Le MSS (pour Machine Supervision System) est une com-
mande centralisée qui gere les fonctions de la machine. Le
dialogue entre 'homme et la machine s’effectue par I'inter-
médiaire de I'écran tactile 1.

Remarque: Le nombre d’éléments affichés a I'écran du MSS
ainsi que leur position peuvent varier selon la configuration
de la machine.

B BOBST

Généralités
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Mise en garde

Utilisation

Pour appuyer sur I'écran tactile 1, utiliser exclusivement les
doigts, ceci sans exercer de pression excessive. Ne pas utili-
ser d'objet tranchant ou coupant.

Nettoyage

Pour le nettoyage de I'écran tactile, utiliser un chiffon propre
et doux avec un détergent neutre ou de I'éthanol. L'utilisation
de tout autre produit est proscrite.

Important: Lors du nettoyage de I'écran tactile, ne pas lais-

ser entrer du liquide de nettoyage entre le verre et le film, ce
qui pourrait provoquer un dérangement d'utilisation.

B BOBST

Généralités
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Table des matieres graphique

Assistants (1 - 4) <'g_'i9
— Création d’un travail <'Q_B1 |’ — — —
EE |_2|7 |-_=t undefined
Visualisation / modifications des <'Q_B1
données d’un travail [ 67

Création d’un travail a partir des

données d’un travail existant . Bo BST

Transfert de données du MSS a la <'5_B'
machine [ 83

Transfert de données de la machine <'E_B'
au MSS |_9,2 ORCS =

Ak

‘ Presser sur cette icone pour afficher la
/ commande centralisee CUBE.

Généralités
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Utilitaires (5 - 7)

3 Etats machine 4 9%5 e e ™ — —
E undefined

Outils 4

Documentation 4

DACS s

|¢/

Généralités
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Navigation

Navigation dans les assistants 1 a 4

1

Il

Barre d’étapes

Ces icOnes apparaissent lorsqu’un des assistants 1 a 4
est sélectionné. Elles permettent d’identifier la pro-
gression des étapes de I'assistant actif.

Remarque: Il est possible de revenir en arriere dans la

succession des étapes de I'assistant. Pour cela, pres-
ser sur I'icone de I'étape désirée dans la barre 1.

Mode de sélection

Le mode de sélection représenté par ce symbole iden-
tifie I'assistant actif.

Le mode de sélection représenté par ce symbole iden-
tifie un assistant en pause.

Les données d’un travail ont été modifiées soit dans le
MSS soit dans la machine. Il faut transférer les nouvel-
les données, du MSS a la machine ou vice-versa.

= —
J E | =4 h 4
E | & =)
ABC ~[123 Bk el = o
25.03 25.03.2(

ARTWORK 3G NEW 10 BOBINES 25.03.2014 04.08.2014
ARTWORK 3G NEW ELARGI 20.03.2014 06.08.2014 S
ARTWORK 3G NEW SANS LA 2 25.02.2014 E—
CALIBRATION o1 26.11,2013 19.03.2014 v
CALIBRATION 02 COLLISION 29.11.2013 04.02.2014
ABC 123 ¥
| |

75

I |
!
[‘ ] ‘
-
£
{|$ 1
r
‘ Alt Gr CTRL ﬁ
Généralités
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O Presser sur l'icbne 2 pour appeler I'étape suivante de
I'assistant actif.

73616832 Vs Apr1s7 [ ARTWO WEW - [31
O Presser sur I'icbne 3 pour fermer I'assistant actif:
® Fig. 1. "Création d’un travail”. —n x| o2
® Fig. 2. "Visualisation / modification des données pelli e e | e || | 25
d’'un travail”. A a o | et | ||
Fig. 3. "Transfert de données du MSS a la machine”. =
H ” 7 . | | 60

® Fig. 4. "Transfert de données de la machine au —
MSS”. 8 ‘: 2 @3 #i Zﬁ @Z 8 ¢; o ‘7 '|A “

O Presser sur licone 3a pour confirmer la fermeture de l'as- S G R N O N G Y Y
sistant. Les données introduites depuis la derniére PEPEEFEEEREIE]
ouverture ne seront pas enregistrées. o \|Y \X |C |V \B |N \"" | | \ | o

O Presser sur I'icone 3b pour annuler la fermeture de l'as- o AT ‘A'““” e | Xy 3
sistant. e | 9 e |

= 7|
Zipneosgnew || E»‘*dig
v] X
3a —v X— 3b 3a — X— 3b 3a —v X— 3b 3a —Vv X— 3b
Généralités
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Navigation dans 'utilitaire " Outils”

CERTEC - RS

1 Barre de navigation

Ces icOnes apparaissent lorsque l'utilitaire 8 est sélec- (M S E e ] =
tionné. Elles permettent d’accéder aux différentes fonc- &=
tions de I'utilitaire.
-
~EY B0 Sec

O Presser sur l'icone de la fonction désirée.

7 8 9

4 5 6

1 2 3

Généralités
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Zones communes
1 Numéro et version du logiciel. 1 2 3 éll

2 Nom et numéro du travail en cours. . |.i. | ] J|2_r|—| ]
3 Numéro de la séquence affichée a I'écran. 5
Le premier chiffre identifie I'assistant ou I'utilitaire sélec-
tionné. Le deuxieme chiffre identifie I'étape de I'assistant
ou la fonction de ['utilitaire.
4 Date et heure du systeme.
5 Nom et numéro du travail sélectionné dans l'assistant
actif.
Généralités
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Fonctions d’édition

Introduction / modification d’'une information dans un
champ

Un champ peut contenir une valeur numeérique ou alphanu-
meérique. En fonction de cette valeur, différents claviers vir- s

tuels peuvent apparaitre a I'écran.
= 1 Presser sur le champ pour l'activer.

=2 A laide du clavier virtuel, introduire I'information
désirée. ‘\

= 3 Valider l'information introduite. Pour cela, presser sur 1 \ 2 \ 3 \ M 5 \ 6 | 7 \3 9 ‘ 0 \ _

la touche .. Q“\
2 3

Le message 4 indique les valeurs min. et max. du champ
sélectionné. \

4— 00 <=x<=32767

Généralités

056901 2651 0102 00142275 C06011 © Bobst Mex SA 2014 20



B BOBST

Claviers
En fonction de I'assistant ou de l'utilitaire sélectionné, diffé-

+ - * ¢ % |& / ( ) E ?
rents claviers virtuels peuvent apparaitre a I'écran. q‘ a2 V@;,|3‘:|4‘;|5‘T§‘“ Z"" U"" ,¢|" o|° P|' ‘ ‘ -
Seules les touches spéciales sont décrites ci-dessous. A o Fle v KL T |“
= é a {[$ 3}
. . . a 7 Y |x Jc ‘v ‘B ‘N ‘M R o
Enregistrement / validation (ENTER) <\ .
— CTRL ALT | | ALT | CTRL
V4 e fefefelefofefe]of [-[al-[-]+]
Effacement
Efface les caractéres situés dans le champ I A
actif ou efface le caractére situé & gauche du ol i il
curseur. 123 >
0 t
Efface le caractere situé a droite du curseur. - IT .
7 Y
Diminution / augmentation d’une valeur
= 1+  modifiable
Généralités
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Mode insertion

Ny

Déplacement du curseur en début / fin
N ]| de ligne

Déplacement du curseur sur la page
== =+ précédente / suivante

Echappement
Y

Déplacement du curseur vers le haut /
vers le bas

Déplacement du curseur vers la
gauche / vers la droite

+ o * ¢ % (& |1 ( ) E ? :
1 {2 @[3 #|4 °|/5 §|6 =|7 [[8 ¢|9 0 U
 |a W‘E ‘R ‘T z [u | o [p [u |
P e 1l
-
A (s D [F [ [H [ [k L [e [a [¢
= é a {|$ 1}
0:\\/ X |c ‘v ‘B ‘N ‘M ; - o
CTRL ALT | | ALT | CTRL
efslefsfefofefofo] |-]al-]-]*]
7 8 9 v | K +
4|5 |8 2
12| 3 ©
0

Généralités
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Gestion des travaux

Tri de la liste des travaux mémorisés

Pour trier les travaux, presser sur la barre de tri désirée. : =
CH-CARTON ABY/340-32 15.05.02 10.06.02 z
. . . CREMO C 12452/RE-67-32 15.05.02 T
Indique que la liste des travaux est triee dans l'ordre M 97819 15,0502
? . MARL-L-85 D-3649 22.05.02 11.06.02
croissant. PM87245 ML-67L-6C 15.05.02 N
SENTEUR PRIN/03-7234 15.05.02 22.05.02 - !
ABC 123 N
#- Indique que la liste des travaux est triée dans l'ordre i -
décroissant.
. .0z 06.02 z
CH-CARTON AB9/340-32 15.06.020\ T
. CREMO 12452/RE-67-32 15.05.02 \} -~
Barre de tri JMB B7819 15.05.02 v
PMB7245 ML-67L-6C 15.05.02
. . SENTEUR PRIN{03-7234 15.05.02 22.05.02 - !
ABC Trie la liste des travaux par nom. i JEE i
123 Trie la liste des travaux par numéro.
Trie la liste des travaux par date de création.
@ ==Y Trie la liste des travaux par date de transfert des
— données du MSS a la machine.
Généralités
00105273 co7011 © Bobst Mex SA 2014 23
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Recherche et sélection d’un travail

Le travail sélectionné est affiché en blanc sur fond bleu.

ABC <123 = e =] =
CH-CARTON ABO/340-32 15.05.02 10.06.02
CREMO 12452/RE-67-32 15.05.02 -
Pour sélectionner un travalil, il y a trois possibilités: = e e ——
v
. zZ 7 PMB7245 ML-67L-6C 15.05.02
O Presser sur la ligne désiree. SENTEUR PANSTZ3: <\ 15.06.02 282, -
o Utiliser la barre de défilement 1. o m & B =
O Introduire les premiers caracteres du nom ou du numéro
du travail. Presser au préalable sur le champ 2 désiré. — e - - .
CH-CARTON AB9/340-32 1 !5.05.02 10.06.02 a
CREMO 12452{RE-67-32 15.05.02
JMB B7819 15.05.02 [} -
MARL-L-35 D-3649 22.05.02 11.06.02 w | — 1
Presser sur cette icone pour supprimer les informa- T e aoss zoce .| ]
tions se trouvant dans les champs 2. - - i e
= ek B
g:EiJIO : 224:2lRE-67-32 15.05.02 a
JMB B7819 15.05.02 -
MARL-L-95 D-3649 22.05.02 11.06.02 |
PM87245 ML-67L-6C 15.05.02 -
SENTEUR PRIN/O3-7234 15.05.02 22.05.02 —
TETRA 83484 15.05.02
D 12D £ !
2— | Ii= i W
" hed % & ) =
|1 :‘2@3# °|5 §6"T | ¢| | 'A~|
- Q w E R T zZ | (o] a !
- L |
caps A S F G H J K L a £
- a {s
o : . Y X c \" B N M - o~
CTRL ALT ALT CTRL
Généralités
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Barre de défilement

Sélectionne le premier travail de la liste.

Sélectionne le travail précédent de la liste.

Sélectionne le travail suivant de la liste.

Sélectionne le dernier travail de la liste.

SRR

Indique le nombre de travaux dans la liste.

M <> )

q

Généralités
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Suppression d'un travail

Iy 1 SeleCtlonner Ie travall a supprlmer. él—E:—EARTON — ;59734032 «105.02 100602 B A
CREMO 12452{RE-67-32 15.05.02 A
= 2 Presser sur cette icone pour supprimer le travail sélec- v = mooee
t' 4 PM87245 “'\ &7L-6C 15.05.02 v
lonne. SENTEUR 1\|,'03-7234 15.05.02 20502 .
O Presser sur I'icone 2a pour confirmer la suppres- - A5 —
sion.
O Presser sur I'icone 2b pour annuler la suppression
et revenir a I'écran précedent.
i
Il
MARL-L-35
+ D-3649
v X
Généralités
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Création d’'un travail

Sélection de 'assistant . ... 28
2.1 - Configuration avec fichier PDF .. ... .. ... . . 29
2.2 - Choix et configuration des dérouleursdebandes ........................ 37
Introduction des avances manuelles . ... ... i e 39
FACS (Foil Advance Computing System) . ... e 41
Détermination des avances avec le systeme OACS . ... ... . . 45
Calcul OACS dBS AVANCES . .ottt i e e e 54
Affichage des avanCes MOYENNES . .. ...ttt e e e e e 58
Affichage du déchet de la bande suite aun calcul OACS .......... ... ... . iiiiiiin.. 59
Copie des données d’'un dérouleur de bandeaunautre ........... ... ... ... .. .. .. .... 60
Permutation des données entre deux dérouleursde bandes ........................... 61
Confirmation de la configuration des avances des dérouleurs debandes ............... 62
2.4 - Consignes de température du chauffage ......... ... ... ... ... ... .. .. ..., 63
2.5 - Soufflerie pour le décollementde bandes ........ ... ... ... ... ... .. .. ..., 64
2.6 - BloC-N0teS . ... e 65
2.7 - Dénomination et sauvegarde des données dutravail ..................... 66

Création d’un travail

056901 2651 0102 00203248 D00 011 © Bobst Mex SA 2014 27



B BOBST

Sélection de I'assistant

O Presser sur cette icbne pour introduire les données
nécessaires a la création d’un travail.

736 16832 Ve Apr157 [ | ARTWORK 3G NEW - LAST [ 11.07.2014 09.26:36

undefined

B BOBST

DACS s

\)

Création d’un travail
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2.1 - Configuration avec fichier PDF

= 1 Ouvrir 'explorateur.

= 2 Sélectionner le fichier PDF et confirmer 3.

Spécifications

O

@)

Format PDF version 1.5 ou supérieur (Adobe Acrobat 6
Ou supérieur).

Fichier non protége.

Résolution des images: 150 dpi.

Le fichier ne doit comprendre gu’une seule couche ne
montrant que les éléments a estamper.

736 16832 Vs Apri&7 [P [ ARTWORK 3G NEW -0 BOBINES 24 2 1 4164767
L=

@7

N

| =
g

'@BH.{..EE |1 F2)

X

=
X

IC:\ngram Files\Bobst\07361683_Foilmaster_II\_PDFR\

IBSASB1 71112_artwork.pdf < pdf

J Comptence Center :

/] Test

j __new masterfoil. pdf
J 04170_Royal Stag 180 ML_FOIL Trial 4 BOBST_Foil Layout.pdf

j 320480 Folienr505078.pdf

J 321306 Folienr505579.pdf

j BAK-P455_HOTSTAMPING montaz.pdf
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B BOBST

Les bandes, figurées en gris clair, sont dimensionnées et
positionnées automatiquement de maniere optimale en
fonction des motifs a estamper et des paramétres réglés
dans le panneau de configuration (voir plus bas).

Si le cadre 1 représentant la platine est affiché en rouge,
le format spécifié dans le PDF est trop grand (fichier PDF
correspondant & une machine plus grande ou angle incor-
rect. Dans ce dernier cas effectuer une rotation).

Rotation du layout:
Chaque impulsion tourne I'image de 90°.
L'icone entre deux indique la position actuelle.

Lors d’'une rotation du layout, ainsi que lors du char-
gement d’'un nouveau PDF, toutes les bandes sont
recalculées et toutes les assignations aux dérou-
leurs sont supprimées.

NCW

Zoom:

Dans I'image agrandie, les bandes ne sont pas visi-
bles. Il est possible de se déplacer dans I'image en
tirant dessus dans la fenétre ou en déplacant la
zone visible 2. Le facteur de zoom est modifiable
dans le panneau de configuration.
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B BOBST

El\a

Panneau de configuration

Afficher le panneau de configuration pour parameé-
trer:

4.1 La largeur de bande minimum.

4.1 4.2 4.3 44

736 16832 Vs Apris7 [ | ARTWORKG NEW -10 60 | NES 24 [08.07.2014 084786

PD
&

4.2 L'incrément de la largeur de bande. /- TN T [ qus 2]
4.3 La distance minimum entre bandes. éﬁ 8 | T q% % =l [ 4.7
4.4 La distance minimum entre bord de motif et bord " #0 0 [ 50 s | (P89 Feoiff | Uz pr
de bande. . ;l*l
Il est recommandeé d'utiliser les valeurs par défaut, Yo7l :
mais il est possible de les modifier si nécessaire. Ak 48
Une valeur différente de la valeur par défaut est Al 2] wA '
signalée par le symbole 4.5 et par I_e témoin a affiché 0 %l 5'
en orange. Presser 4.6 pour revenir aux valeurs par I
defaut. .
4.7 Les valeurs de gap longitudinal et latéral pour le Hl s | T
calcul OACS de chaque axe.
4.8 Le facteur d’agrandissement du zoom. = B
ORES PP
y % ‘ 4‘% %E D: ITIT Ul s J
4.5 = T e '% AR A |
o - |
46—Fr e+
V| e | [EEEEE
ﬂ 1 2 3 ; %C)\
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B BOBST

Réglage manuel

Il est possible d’ajuster manuellement les bandes, e e
soit en joignant des bandes adjacentes, soit en aug- _
mentant la largeur des bandes. Les bords des ban- 1 »|

des calculées automatiquement sont indiqués par
des lignes noires.

5.1 Pour joindre deux bandes presser sur la zone !\&\9 | |
entre celles-ci dans la partie supérieure de I'image. &5}5

Deux bandes jointes sont indiquées par le symbole

5.2. Pour séparer deux bandes jointes, presser sur

cette zone. 5.2 N

5.3 Pour augmenter la largeur d’une bande, presser
sur la bande dans la partie inférieure de I'image. I

| c
S

TRz

B
T
1=

L

i3 3 0

105 E3 T E3 105 x

ﬂ:j

est alors possible d’élargir (boutons + et -) la bande % B 9 Ky

dans la limite de I'espace disponible entre cette

bande et les bandes adjacentes ou le bord de la pla-

tine. La valeur de l'incrément est spécifiée dans le E

panneau de configuration. Pour revenir a la largeur | |

originale presser 5.4. -

Les largeurs de bandes sont affichées au bas de M

limage. Une largeur modifiée est affichée en bleu. j,?ﬂ

Toute action sur les jointures remet les bandes aleur 5.4 0 =

largeur originale. — v| X i

Pour sortir du mode manuel, presser le symbole 5. L ’ - - - X|
Ve H | & | T s
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B BOBST

= 6

i|'

Uz
/

a

= 6.2

Assignation des bobines aux dérouleurs
Sélectionner un dérouleur.

Le dérouleur sélectionné s’affiche avec un cadre
vert clair.

Le témoin a indique I'état du dérouleur:
Noir: le dérouleur n’est pas utilisé.

Bleu: le dérouleur est utilisé pour une bande confi-
gurée par un PDF.

Orange: le dérouleur est utilisé pour une bande dont
les avances ou les motifs ont été saisis manuelle-
ment.

Quand un dérouleur est sélectionné, la zone sur
laquelle les bandes peuvent étre positionnées est
affichée sous la forme d'un axe 6.1 au bas de
I'écran.

Presser sur chaque bande pour I'assigner au dérou-
leur sélectionne.

Les bandes non sélectionnées sont affichées en
bleu, les bandes sélectionnées en vert, les bandes
non disponibles (assignées a un autre dérouleur) en
gris.

Pour annuler l'assignation d'une bande, presser
dessus a nouveau.
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B BOBST

= 6.3 Désélectionner les dérouleurs.

Les bandes assignées sont affichées en vert pale, TR [ R oS or (wwmss
UT I* |es bandes non assignées en gris.

Les largeurs de bande sont affichées au bas de
» 'image.

el e =2 [ =

B
T

I

T30 130 130 T30 T30

B | H

BN
=
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B BOBST

= Synchronisation des dérouleurs
. . . . . 7361683 2 Ve Apri&7 H\ARTWORKJGNEW—DBOB\NES ’T \23D52D14132534
o Selon la configuration de la machine, il est possible
de synchroniser les axes U2 avec Ul; U4 avec U3; = ]
U6 avec US. e
Lorsque deux dérouleurs sont synchroniseés, les o et cEw e e v
bandes assignées au second sont affichées sur le = = &= A= As vz |-
premier. La synchronisation est indiquée par I'acco- . I * * —
lade 7.1. ¥
Pour désynchroniser presser & nouveau le bou- B R R Bl “r
ton 7. A o I’-' *’-' t e 1
I
e B | % e
736 1683 2 Vs A pr167 H\ARTWORKSG NEW -0 BOBINES [Z|° | 231062014 132766
o »
g -~ N g - |- Ul |=
- T -~ - T -7 - T \LE.
| 1 |
- u3 =
¥
~ ~ — ~ - - o -~ T u4q =
1161 1
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B BOBST

= 8.6

= 9

Visualisation des dérouleurs

Permet de voir la disposition de I'ensemble des ban-
des sur les dérouleurs: assignation des bobines aux
dérouleurs, largeur de bande 8.1, numéro des
dérouleurs 8.2.

En cas de probleme, les éléments concernés sont
affichés en rouge: largeur de bande impossible 8.3,
bobine mal positionnée 8.4, collision de sup-
ports 8.5.

Le témoin a s’affiche également en rouge dans
I’écran de sélection des bandes.

Presser sur cette icOne pour commuter entre le
mode supports et sans supports.

Remarque: Lorsque les bobines ne sont pas mon-
tées sur des supports (p.e.: axes traversants), il n'y
a pas de controle des largeurs de bandes et des col-
lisions. Seules les bandes mal positionnées sont
signalées.

Presser sur cette icbne pour passer a I'étape sui-
vante.

736 1683 2 Vs Apri&7 [ [ ARTWORK 3G NEW -0 BOBINES

24 [23.06.2014 134634

€]

u4c

U3e
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| |1
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B BOBST

2.2 - Choix et configuration des dérouleurs de bandes

= 1 Mettre le dérouleur de bande en / hors fonction: S—
— | en fonction. 5 O ’
ul Féﬂ OACS M
— hors fonction. U2 . i
- | Configuration effectuée a partir d’'un fichier PDF. | oo | 9
Aucune opeération n’est possible pour les axes utili- ua &€ Us
sés pour des bandes PDF. ” G| e | o se
~|.-| Configuration effectuée manuellement. \@\
1
g 1‘2M4‘5 6| ‘890‘,||~‘
Ba = T
e [ G m=a | 07 |
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= 2

OALCS
%]

Choix des avances:
avec OACS.

mes |, Sans OACS (introduction manuelle).

= 3

=4

Le témoin a coté du bouton est:
Rouge: aucune avance manuelle introduite.
Noir: valeurs pour FACS non valides.

Bleu: valeurs pour FACS valides mais ne corres-
pondent pas aux valeurs qui seront transférees.

Vert: valeurs pour FACS valides et correspondent
aux valeurs qui seront transférées a la machine.

Orange clignotant: un gap est plus petit que le gap
minimum autorise.

Pour les avances avec OACS, introduire la largeur
de la bande.

Introduire la longueur de la feuille.

73816832 Vs Apri57 [ [ ARTWORK 3G NEW -0 BOBINES

[22

25.06.2014 104452

—=

=,

N

OACS
)
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B 1
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Introduction des avances manuelles

La maniére la plus simple de déterminer les
avances manuellement consiste a utiliser une
bande en papier et d'y tracer la position des
motifs, puis de simuler les avances.

Sélectionner le dérouleur de bande ayant une avance

manuelle:

Dérouleur de bande non sélectionné. Presser
sur cette icone pour sélectionner le dérouleur
de bande.

Dérouleur de bande sélectionné.

Presser sur cette icone pour introduire
manuellement les avances.

7361683 2 W= Apris7 H\Am’wonkac NEW -0 BOBINES 22 [ 30.06.2014 08:11:46
1...6
= B3
U1 ellio —l
= AT i
U2 EE . 358
z]afefsfefr]ofefo] |af-]
DO®|
3
=) EZR E= === === 4
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B BOBST

Avance unique
Av1l répétée sans arrét.

2 avances repetitives
Avl répétée nl fois, Av2 répétée n2 fois.

3 avances repétitives

Av1 répeétee nl fois, Av2 répétée n2 fois Av3
répétée n3 fois.

3 avances répétitives globales

Av1 répétée nl fois, Av2 répétée n2 fois le
tout répéte c fois, suivi de Avl répétée nl
fois et Av3 répétée n3 fois. Dans ce cas, n2
et n3 doivent avoir une valeur de 1.

== | Affichage des valeurs du dérouleur de bande Av1l
®@® suivant. A2
Av3

Retour a I'assistant 2.2.

| rm T nl
r2] || 10 IT\IT C
18] 250 |T|\ n2
%0.0\ n3
‘ 0<=n<=99 ‘
- +
1‘2‘3‘4‘5|6 7 8
v | 9
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B BOBST

FACS (Foil Advance Computing System)

Presser sur cette icbne pour introduire les
avances avec FACS.

736 1663 2 s Apri7 [ [ ARTWORK 3G NEW -0 BOBINES

22 26062014 1044:62

o 1...5
|
L= E—

|

Définition d’un motif réqulier a un élément

Introduire les valeurs suivantes:

1. Nombre de motifs sur le support.

2. Longueur du motif dans le sens de I'avance.
3. Pas d’'un motif a I'autre sur le support.

Le systéme affiche:

4. Intervalle régulier entre motifs sur la bande
(Gap).

5. Nombre de motifs intercalés.

Les valeurs introduites sont incohérentes entre
elles ou impossibles a réaliser.

U1 e ORCS

u2 o ORCS

i oo DACS

us B2 U3

us oo I:Is @I’W
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B BOBST

i

Définition d’un motif réqulier a deux

éléments

Introduire les valeurs suivantes: —— ——
. U3
1. Nombre de motifs sur le support. f
2. Longueur du premier eélément dans le sens de 1 &
] —l)
I'avance. 2 e — e 3
- h [on]
3. Longueur du second élément dans le sens de 4 ; - 4 — o = 2
lavance. 6 e . G T o 7
4. Pas d’'un motif & 'autre sur le support. — =
5. Longueur totale du motif dans le sens de no. 1
Ilavance 153.0 1
6. Intervalle régulier entre les éléments sur la ! | 2 | : ‘ 4 ‘ > ‘ ° ‘ !
bande (Gap) pour les avances 1 et 2.
7. Intervalle régulier (’antre les éléments sur la v
bande (Gap) pour l'avance 3.
Création d’un travail
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Avances calculées

1.

2.

Le systeme effectue le nombre de répétitions de l'avance 1
avant de passer a la suivante, etc...

3.

Ce compteur permet de répéter le groupe d’avance 1 et 2
selon la valeur introduite, puis effectue le groupe d’avances 1

Longueur des avances.

Répétition des avances.

Compteur de répétition.

et 3.

Exemple: Pour une valeur de répétition de 2, la séquence

des avances s’effectuera de la maniere suivante:

O

&~ 0O 0 0O

3 xavance 1 -1 x avance 2
3 xavance 1 -1 x avance 2
3 xavance 1
1 x avance 3

Longueur d’avance moyenne.

7361683 2 Vs ARr167 | ARTWORK 3G MEW -0 BOBINES

22 [ 26.06.2014 125123

[ B ©
1%
E
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e 18| s
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B BOBST

- Presser sur cette icbne pour transférer les
avances calculées par le FACS dans la zone de
} saisie manuelle 1. Ces valeurs seront transférées R —— e
aux axes de la machine.
vy ]

Le témoin au dessus du bouton est:

Rouge: aucune avance manuelle introduite.

Noir: valeurs pour FACS non valides. > 1

Bleu: valeurs pour FACS valides mais ne corres-

pondent pas aux valeurs qui seront transferées.

. 30.0 1
Vert: valeurs pour FACS valides et correspondent 00| 1 o T mmo | |
aux valeurs qui seront transférées a la machine. B R
. . t|2fsfafs|efrfelofof .| [af-]

Orange clignotant: un gap est plus petit que le gap —

minimum autorisé. Les gap erronnés sont signa- =

|és par le symbole 2. | g | & | e e || 07
=) Affichage des valeurs du dérouleur de bande
’ (] , Su|vant 7361603 2 Vs Apr157_ [P [ ARTWORKSG NEW -0 BOBINES [22_ [ 50.08 2014 100820
==l @

] (-]
Retour a I'assistant 2.2. =
O] | e | T
()]
2 e o [0
[eeo | [T
e i 820
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B3
N

Détermination des avances avec le systéeme
OACS

La machine est équipée d’'un systéeme exclusif
de détermination des avances optimales de
bande permettant de réduire au minimum la
consommation de bande métallisée pour un
motif d'imposition donné.

Ce systeme, baptisé OACS (Optimal Advance
Computing System) exige une saisie complete
et précise du contour des éléments du motif d'im-
position déposés ensemble lors d’'une frappe du
sommier mobile sur le chemin de la bande métal-
lisée. C’est a partir de ce contour géometrique
gue le systeme OACS déterminera lui-méme le
cycle d’avances optimal.
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Sélectionner le dérouleur de bande ayant une avance

OACS:
7361683 2 Vs AprisT H‘ARTWORKSGNEW—DBOE\NES 'T |JDDBZDWQ1021AD
Dérouleur de bande non sélectionné. Presser
U5 sur cette icone pour sélectionner le dérouleur u1 clle | A% | el soo »
de bande. Uz cqc | mAes | opp][ 500

U3

Presser sur cette icone pour saisir les élé-
ments du motif d’imposition avec systeme
OACS.

| Dérouleur de bande sélectionné.
L

L’édition du motif d'imposition complet se fait par insertion
successive d’éléments de motifs de forme géométrique
simple. Chacun d’entre eux est coté individuellement en
position et dimension. L'ensemble de ces éléments consti-
tue le motif d’'imposition complet deposé par une frappe de
la presse a platine sur le chemin de bande.
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Création d’'un élément rectangulaire

1 Distance entre le bord de la feuille et le début de I'élé-
ment.

2 Longueur de I'élément.
Largeur de I'élément.

4 Distance entre le bord de la bande et le bord latéral de
I'élément.

3 Sélection de I'état de I'élément, c’est-a-dire s'il
B est positif (élément normal) ou négatif (trou).

Remarque: L'état "negatif’ permet d’effectuer des perfo-
rations ou des découpages sur des éléments de motifs
positifs (pleins) déja saisis.

w

-

. ‘

2] s|a]s]e|7]e]s]o].]-
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Création d’un élément circulaire

5 Distance entre le bord de la feuille et le début de I'élé-
ment.

6 Diametre du cercle.

7 Distance entre le bord de la bande et le bord latéral de
I'élément.

———| Sélection de I'état de I'élément, c’est-a-dire s'il
est positif (élément normal) ou négatif (trou).

Remarque: L'état "négatif’ permet d’effectuer des perfo-
rations ou des découpages sur des éléments de motifs
positifs (pleins) déja saisis.

O

12.00

113.00_

xS

-

t2]s|als|e]7]|a]o]o] |-

. ‘
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Création d’'un élément polygonal

8 Distance entre le bord de la feuille et le point sélec-
tionné.

9 Distance entre le bord de la bande et le point sélec-
tionné.

Par défaut, le polygone comporte 3 sommets.
Pour en ajouter un, presser sur cette icbne. Le
nouveau sommet sera ajouté entre le sommet
sélectionné et le suivant. Il faudra ensuite intro-
duire les coordonnées 8 et 9 de ce sommet.

Le sommet sélectionné est identifié en 10.

Sélection du sommet précédent.
A 8 9
PE— [ | I—

Sélection du sommet suivant. S5 o

15.00 /%
g Suppression du sommet sélectionné. A X

] 3—10

v

*o
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Déplacement d’'un élément polygonal.

11 Valeur de déplacement latéral du polygone.

12 Valeur de déplacement longitudinal du poly-
gone.

Pour revenir a I'édition de I'élément polygonal,

presser sur cette icone.

Sélection de I'état de I'élément, c’est-a-dire s'il

est positif (élément normal) ou négatif (trou).

Remarque: L'état "negatif’ permet d’effectuer des perfo-
rations ou des découpages sur des éléments de motifs
positifs (pleins) déja saisis.

e}

11 12
I
3
000 [+
£
A X
0.00 -
. v
L3

. ‘

2] s|a]s]e|7]e]s]o].[-
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Introduction des motifs répétitifs

Pour introduire des maotifs répétitifs, il faut avoir
édité un élément ou un groupe d’élément.

13 Distance entre les groupes d’élements.

14 Nombre de répétitions du groupe d’élé-
ments.

o e

350.0 0 ) 4 ‘
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? Fonction " GAP

Cette fonction permet de spécifier un espace entre les
déposes minimum en mm dans le sens latéral 15 et longi-
tudinal 16.

Remarqgue: Avant de lancer le calcul du cycle d’avances
optimal, la fonction "GAP” permet de tenir compte des
imprécisions de positionnement longitudinal et latéral de
la bande métallisée. Les valeurs "GAP” sont fixées par
défaut a 5 mm (dérouleurs a baladeurs 2 mm), ce qui
devrait étre suffisant dans la plupart des cas.

Lors de la production, si un chevauchement partiel des
motifs avec un cycle d’avances calculé par OACS est
constaté, il est possible de le corriger en augmentant la
valeur "GAP”, puis de relancer le calcul du cycle d’avan-
ces par OACS.

Il faut cependant garder a I'esprit que plus la valeur "GAP”
demandée est importante, moins le systeme OACS aura
la possibilité d’optimiser son cycle d’avances. La consom-
mation de bande métallisée sera alors plus importante. En
revanche, si la valeur "GAP” est trop faible, des chevau-
chements intempestifs des déposes risquent d’apparai-
tre.

16—

— 15

: ’5.0‘ M
X
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y ¢ Suppression d’'un élément

= 17 Sélectionner I'élément a supprimer.
= 18 Presser sur cette icone pour supprimer I'élément.

Remarque: Dans le cas d'un motif répétitif, seuls les élé-
ments du premier motif peuvent étre sélectionnés. Une
fois I'élément du premier motif sélectionne, toutes les
répétitions de cet élément seront supprimeées.

it
i

4
9

@

18

Création d’un travail
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=z | Calcul OACS des avances

OACS

Cette sequence permet de calculer les avances de ban-
des pour les dérouleurs de bandes avec systeme OACS.

Important: Le calcul OACS des avances est impératif
avant de sauvegarder le travail, sinon les avances ne
fonctionneront pas une fois le travail transféré a la
machine.

Pour les dérouleurs de bandes avec des avances introdui-
tes manuellement, I'affichage de I'avance moyenne est
immeédiat.

Création d’un travail
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Pour chaque dérouleur de bande utilisé, le calcul des
avances s'’effectue en 2 passes.

Passe 1

La progression de la premiere passe concerne I'acquisi-
tion des motifs. Elle est visualisée dans la zone 1.

DACS computing

oo DA g >

el

leure solution trouvee - Apercu du déchet de bande:

Création d’un travail
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Passe 2

La progression de la deuxieme passe du calcul des avan-
ces est visualisée dans la méme zone 1.

La durée de la deuxieme passe peut varier de maniére
importante en fonction de la disposition des motifs. Le
temps de calcul peut étre particulierement long pour des
motifs de petite taille tres espacés dans le sens de mar-
che, en particulier pour les motifs non holographiques
pour bande a diffraction. Dans ce cas, il est possible d’in-
terrompre le calcul en pressant sur I'icone 2 des que I'on
est satisfait de I'avance moyenne 3 obtenue. Le MSS gar-
dera alors les valeurs d’avances déja trouveées donnant
I'avance moyenne la plus favorable.

Pendant les calculs, I'affichage 5 représente en perma-
nence le déchet de bande du meilleur cycle d’avances
trouvé, ainsi que I'avance moyenne 3 correspondante.

La valeur 4 indique de quel pourcentage l'avance de
bande moyenne peut encore théoriquement étre amelio-
rée jusqu’'a la fin du calcul. Cette valeur permet de décider,
lors de longs calculs, d’interrompre le calcul en raison d’'un
faible potentiel d’amélioration théorique.

DACS computing

H:E viga

Gt Ao Cimpnating St we U3

C |
Recherche
671 ol

Meilleure solution trouvée - Apercu du déchet de bande:

Avance

moyenne: 300.000 mm

Amélioration théorique emvisageable: 51%

H aE «(lH W <

W RPN

ol

K

Création d’un travail
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Passe 2 (suite)

Les algorithmes de calcul sont tels qu’une solution accep-
table est généralement trouvée rapidement. Cependant,
si 'on désire étre certain que la meilleure solution a vrai-
ment été trouvée, il est nécessaire de laisser le calcul
s’exécuter jusqu’a la fin, afin que toutes les possibilités
d’'imbrication des motifs aient été envisagées par le pro-
gramme OACS.

Remarque: Si vous avez interrompu le calcul lors de la
création d’'un travall, il est possible d’en redemander I'exé-
cution complete plus tard, en utilisant I'assistant "Visuali-
sation / modification des données d’'un travail’. Dans ce
cas, le calcul OACS sera repris depuis le début.

uH:E ¥363

Optinalddance Lyt Seim e U 3

urs...
671 salutions testées

Meilleure solution trouvée - Apercu du déchet de bande.

H aE (Il aE < K
Création d’'un travalil
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Affichage des avances moyennes

Les avances calculées jusgu’a la fin avec OACS sont affi-

chées avec un astérisque 1. ‘

320
PeTITIT=. ORES | S 7 500 So ., we | 220
ofilo ofll | == 3% 3”\M

— o ORCS . 12.0
oflo i

Les avances introduites manuellement ou dont le calcul
OACS a été interrompu avant la fin sont affichées sans
astérisque.

|CH|C
N pry

Sélection du type de cycle pour les avances
calculées avec OACS

Les valeurs 2 indiquent les avances moyennes pour les
types de cycle. La valeur du cycle sélectionnée apparait
en gras.

== | 2800 *  Cycle épargnant la bande (déchet de bande

pos::3 ..
»e | 700 minimum).

3]

i

2 200 *  Cycle régulier pour une trés haute producti-
ZOE | o500

»e vite.

= |29 * Cycle a haute productivité épargnant la
29 | 250.0
»ea bande.

2o O Presser sur cette icOne pour sélection-
» - 7
»s ner le type de cycle suivant. Le carré vert

indique le type de cycle qui sera utilisé
lors du transfert des données du MSS a
la machine.

Création d’un travail
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= Affichage du déchet de la bande suite a un

, calcul OACS
[< Jancs
1 Désignation du dérouleur de bande.
2 Avance moyenne de la bande.
3 Lorsqu’'il y a plusieurs bandes sur un méme axe, elles
sont montrées contigués.
) Affichage du déchet de la bande du dérouleur
®®el gvec systeme OACS suivant.

Retour a I'assistant 2.2.

M

736 16832 Vs mpris7 [ | ARTWORK 3G NEW -10 BOBINES a3 09.07 2014 1526:44

- Apercu du déchet de bande: (OAGS V.8.71)

1_ — U3 Avance mo yenne: 273.800 mm 2

I—‘I_'I—‘I H I_‘I—‘I_‘I I_'I-'l—

3<// by I'u I'l "l | by Ill I'l 'll ' by I'u I'l
== = = _— _—
M LW LM LN L W LM LN LN NOLN LN

’ Iy l'u ||| l'u I by lll l'u lll l by l'u' I'u

v B s

Création d’un travail
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eoe®| Copiedes données d'un dérouleur de

[ T35) bande a un autre
@00

=1 Sélectionner le dérouleur de bande source.

= 2 Sélectionner le dérouleur de bande cible.

= 3 Valider la copie. La fenétre se ferme automatique-
ment.

Fig. 1. Cette fenétre apparait si le dérouleur de ban-
de de destination contient déja des données.

O Presser sur I'icone 3a pour valider le remplace-
ment des donneées.

O Presser sur l'icbne 3b pour annuler le remplace-
ment des données et sélectionner un autre
dérouleur de bande source ou cible.

=4 Presser sur cette icOne pour fermer la fenétre de
copie.

Remarque: Il n'est pas possible de copier les données
lorsqu’un des dérouleurs impliqués est configuré par PDF.

3a —ﬂ X— 3b

Création d’un travail
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Kt Permutation des données entre deux

©©® dérouleurs de bandes
PR

= 1 Choisir les dérouleurs de bandes a permuter.

it Validation de la permutation. La fenétre se ferme
©©® gutomatiquement.

Fermeture de la fenétre de permutation.

)

Remarque: Il n’est pas possible de permuter les données
lorsqu’un des dérouleurs impliqués est configuré par PDF.

Création d’un travail
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Confirmation de la configuration des
PP | avances des dérouleurs de bandes
Message d’avertissement de dérouleurs de bandes

Ph
non configurés &&

1 Affichage de la désignation des dérouleurs de bandes
non configurés.

Les causes de dérouleurs de bandes non configurés
sont les suivantes:

® Un ou plusieurs dérouleurs de bandes sont actives
et n’ont pas d’avances configurées.

® La fonction OACS n’'a pas été effectuée et les
avances n’ont pas été calculées.

Annulation de I'action et retour a I'étape 2.2.

Confirmation et passage a I'étape suivante.

b Remarque: Sil'on confirme et passe malgré tout
a I'étape suivante, les dérouleurs de bandes non
configurés ne comporteront aucune avance. Il = :
sera possible de les calculer en utilisant I'assis-
tant "2 - Visualisation / modification des données & ﬂ
d’'un travail”.

Création d’un travail
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2.4 - Consignes de température du chauffage

= 1 Introduire la consigne de température générale. | 2.4
Validation de la valeur de la consigne générale. 1%0 - [
[130 [120_ [130 [120
Si certaines consignes doivent étre différentes, il est pos-
. . . . .. , . 4 5) 6
sible de les introduire individuellement en sélectionnant la = = €, > -
zone désirée 2 et en introduisant une nouvelle consigne. I
130 [120 [130 [120 0
- 130 - 130 5‘
Création d’un travail
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2.5 - Soufflerie pour le déecollement de bandes

Retard de I'enclenchement de la soufflerie dans — [ 25—
= le cycle machine.
. ]
Avance de I'enclenchement de la soufflerie dans
M le cycle machine. T
- 1 40 50 B0 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
—r—| Augmentation de la durée du cycle d’enclenche- (
__I® | ment de la soufflerie. [ ] [ » ]
— | Diminution de la durée du cycle d’enclenche- . ES
®|_| mentde la soufflerie.
La ligne verte 1 indique le réglage par défaut. X
L

Création d’un travail
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2.6 - Bloc-notes

Le bloc-notes permet d’ajouter un commentaire en rapport 26
avec la production a effectuer. =1 \
»
= 1 Presser dans la zone du contenu du bloc-notes
pour activer I'édition.
r= 2 Introduire les données a l'aide des touches du %
clavier.
; : 12 @l3 #i ? s ; \é ¢)9 ‘; ‘
I A B Y G O G o Y
e NS LT
o \Y X C N M o
CTRL ALT ‘ .2) AltGr ‘ CTRL ﬁ

Création d’un travail
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2.7 - Dénomination et sauvegarde des données du travail

= 1
= 2

= 3

Introduire le nom du travail.
Introduire le numéro du travail.

Confirmer les données introduites. L'assistant se
ferme automatiquement.

Fig. 1. Cette fenétre apparait si un travail ayant le
méme nom et le méme numéro existe déja.

O Presser sur 'icone 4 pour remplacer les don-

nées du travail existant par les données actuel-
les.

O Presser sur l'icone 5 pour introduire un nouveau
nom et numeéro de travalil.

ABC [123 [ | |

MANUOAKSE 12 12.04.2007
TETRAPACK 12195-4452 11.04.2007 11.04 2007

BANDADE YFFRACTION 12.04.2007 x
I N YT — \
DOCTECH 7043 12.04.2007 S
ESSAl 12345 12.04.2007 3
v
4

CTRL | ALT ‘ ‘ Alt Gr

CTRL ﬁ

e

Création d’un travail
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Visualisation / modification des données d’'un travalil

Sélection de 'assistant . ... 68
3.1-Sélection d’'untravail ........... . .. 69
3.2 - Configuration avec fichier PDF . ....... ... . . . 70
3.3 - Choix et configuration des dérouleursdebandes ........................ 77
3.5 - Consignes de température du chauffage ............ ... ... ... .. ... .. .... 79
3.6 - Soufflerie pour le décollementde bandes ........... ... ... .. ... ... ...... 80
3.7 - BlOC-N0tES ..o 81
3.8 - Sauvegarde des nouvelles données introduites .......................... 82

Visualisation / modification des données d’un travalil
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Sélection de I'assistant

O Presser sur cette icone pour visualiser ou modifier les
données d'un travail. Cet assistant permet également de
créer un travail a partir des données d’un travail existant.

Les fonctions décrites dans ce chapitre sont identiques
aux fonctions de I'assistant "Création d’un travail”.

Pour plus de détails concernant ces fonctions, se référer

au chapitre traitant I'assistant susmentionné. . B o B ST

Visualisation / modification des données d’un travalil

056901 2651 0102 00203292 E01001 © Bobst Mex SA 2014 68



B BOBST

3.1 - Sélection d’un travail

=1 Seélectionner le travail.

Remarque: par défaut, le travail en machine est auto- e ———— 3.1
matiqguement sélectionné.
S BOBINES e I
=2 Presser sur cette icone pour passer a I'étape suivante. EEREET e | [N %ﬁ;
ame N1y, = N--115
IABC I]zs ’;
‘: i|2 @3 #Z °ZE§: ﬁ/7 \; ¢)9 0 | |A .‘
= WERFEPPPPREL[
o G G G Y O S G O O Y
vl P A e O O O O A A
CTRL | ALT ‘ |A|t ar
K e | F9| 03

Visualisation / modification des données d’un travalil
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3.2 - Configuration avec fichier PDF

736 1683 2 Aprie7 [P [ ARTWORK3E NEW 10 BORINES WW
L'écran de configuration PDF du travail s'affiche.
Lors du chargement d’un travail (aucun dérouleur n’est ) »|
sélctionné), les bandes assignées a un dérouleur sont affi- ut |-
chées en vert pale et les autres en gris. uz |-

L
L'icbne 1 indigue que le travail sélectionné a été programmé - [
pour une machine équipée d’'un plus grand nombre de dérou- ll ua |
leurs.

J I I

PR
8

T30 [ED T30

s

Vo = ha
736 1663 2 Vs A pr167 H\ARTWORKSG NEU -0 BOBINES EE | 01.07 2014 08:41:59
o, »]
Ut =
CK
A U2 ]
-
H [E)
¥
ll Uz us X
v e
| |
1
Visualisation / modification des données d’un travail
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Si le cadre 1 representant la platine est affiché en rouge,
le format spécifié dans le PDF est trop grand (fichier PDF
correspondant a une machine plus grande ou angle incor-
rect. Dans ce dernier cas effectuer une rotation).

Rotation du layout:
Chaque impulsion tourne I'image de 90°.
L'icone entre deux indique la position actuelle.

Lors d’'une rotation du layout, ainsi que lors du char-
gement d’'un nouveau PDF, toutes les bandes sont
recalculées et toutes les aassignations aux dérou-
leurs sont supprimées.

NCW

Zoom:

Dans I'image agrandie, les bandes ne sont pas visi-
bles. Il est possible de se déplacer dans I'image en
tirant dessus dans la fenétre ou en déplacant la
zone visible 2. Le facteur de zoom est modifiable
dans le panneau de configuration.

=

73616852 Ve Apr157 [ [ ARTWORK 3G NEW -10 BOBINES 52 ['09.07 2014 ng:g3:38

.....
& ARTWORK 3G NEW|
ILAST

uz2
| |

¥
u4 |-

Ik

73616832 Vs Apr157 [ [ ARTWORK 3G NEW -0 BOBINES 21 20.06.2014 13:58:26

N

U1
u2

J e B0

Visualisation / modification des données d’un travalil
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Panneau de configuration

= 4
@\a Afficher le panneau de configuration pour paramé- 41 42 43 44
J trer: 7351532\/;Apv157 H ARTWORK 3G MEW -0 BOB | IES ’_ |2DDSZD1414253§
2’ 4.1 La largeur de bande minimum. _ D
. , 22
4.2 Lincrément de la largeur de bande. D N o o] o i
4.3 La distance minimum entre bandes. éﬁ O | T Of= % et [0 4.7
. . . . LL. A,l,i x
4.4 La distance minimum entre bord de motif et bord %0 50 | so [se | |[Fso Pz | Uz
de bande. % il
, , . , ’ —?4—
Il est recommandé d'utiliser les valeurs par défaut, ! >
mais il est possible de les modifier si nécessaire. als]s| 48
Une valeur différente de la valeur par défaut est | 3 #
signalée par le symbole 4.5 et par le ttmoin a affiché 0 %l il
en orange. VA
Presser 4.6 pour revenir aux valeurs par défaut. =
" il o @ B
4.7 Les valeurs de gap longitudinal et latéral pour le =
calcul OACS de chaque axe. o - |
4.8 Le facteur d’agrandissement du zoom. -
g O ‘ ‘ 0 - ~ = ORES M
o e Qi. [50 | 20 U1
O I I e R
T | 250 | 30 | 50 | 50 50 [20 uz
4.5—= : ! : !
= i i e
4.6 T 7 5] | i
A S5 | [EEEEE
wil I 2N
Visualisation / modification des données d’un travalil
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Réglage manuel

Il est possible d’ajuster manuellement les bandes, e e
soit en joignant des bandes adjacentes, soit en aug- _
mentant la largeur des bandes. Les bords des ban- 1 »|

des calculées automatiquement sont indiqués par
des lignes noires.

5.1 Pour joindre deux bandes presser sur la zone !\&\9 | |
entre celles-ci dans la partie supérieure de I'image. &5}5

Deux bandes jointes sont indiquées par le symbole

5.2. Pour séparer deux bandes jointes, presser sur

cette zone. 5.2 N

5.3 Pour augmenter la largeur d’une bande, presser
sur la bande dans la partie inférieure de I'image. I

| c
S

TRz

B
T
1=

L

i3 3 0

105 E3 T E3 105 x

ﬂ:j

est alors possible d’élargir (boutons + et -) la bande e & | Ky

dans la limite de I'espace disponible entre cette

bande et les bandes adjacentes ou le bord de la pla-

tine. La valeur de l'incrément est spécifiée dans le E

panneau de configuration. Pour revenir a la largeur | |

originale presser 5.4. -

Les largeurs de bandes sont affichées au bas de M

limage. Une largeur modifiée est affichée en bleu. j,?ﬂ

Toute action sur les jointures remet les bandes aleur 5.4 0 =

largeur originale. — v| X i

Pour sortir du mode manuel, presser le symbole 5. L ’ - - - X|
Ve H | & | T s

Visualisation / modification des données d’un travalil
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= 6

i|'

Uz
4

a

= 6.2

Assignation des bobines aux dérouleurs
Sélectionner un dérouleur.

Le dérouleur sélectionné s’affiche avec un cadre
vert clair.

Le témoin a indique I'état du dérouleur:
Noir: le dérouleur n’est pas utilisé.

Bleu: le dérouleur est utilisé pour une bande confi-
gurée par un PDF.

Orange: le dérouleur est utilisé pour une bande dont
les avances ou les motifs ont été saisis manuelle-
ment.

Quand un dérouleur est sélectionné, la zone sur
laquelle les bandes peuvent étre positionnées est
affichée sous la forme d'un axe 6.1 au bas de
I'écran.

Presser sur chaque bande pour I'assigner au dérou-
leur sélectionne.

Les bandes non sélectionnées sont affichées en
bleu, les bandes sélectionnées en vert, les bandes
non disponibles (assignées a un autre dérouleur) en
gris.

Pour annuler I'assignation d’'une bande, la toucher
a nouveau.

7361683 2 Ve Apri&7 H‘ARTWORKJG MEW -0 BOBINES ’_ ‘23552514115555
-
| »|
~ - s ~— - = Ul =
B B B B
- _ - -» -y U2 6
|
-
¥
M < a— p— - - ~ o
-»_T = bt - -»_
|
S’
-
|14
il | w X
»
+ == == )
Ve | = | TV
736 1663 2 Vs Apri57 H‘ARTWORKBGNEW—DBOB\NES ] 23062014 105736
E{'
-
& »
~ el g - Ut §=
B 1B 1 —
-~ = = Uz |=
| @\
4 6
-
PN Py =-_" T3
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= Synchronisation des dérouleurs
. . . . . 7361683 2 Ve Apri&7 H\ARTWORKJGNEW—DBOB\NES ’_ \23D52D14132534
o Selon la configuration de la machine, il est possible
de synchroniser les axes U2 avec Ul; U4 avec U3; = ]
U6 avec U5. )
Lorsque deux dérouleurs sont synchroniseés, les o et cEw e e v
bandes assignées au second sont affichées sur le = = &= A= As vz |-
premier. La synchronisation est indiquée par I'acco- . I * * —
lade 7.1. ¥
Pour déesynchroniser presser a nouveau sur le bou- B T 1 I 1 “r
ton 7. | o I’-' * e t e 1
I
Ve B | s
736 1683 2 Vs A pr167 H‘ARTWORKBGNEW—DBOB\NES [l | 231062014 132766
w7 »|
~ Sl ~ Sl ~ Sl ~ S |' Ut (=
- T -~ - T -7 - T \LE 0
| 1 |
- u3 =
) 4
~ DR i ~ Dok - ~ ek U4 =
1161 1
il 1 . 1 - 1 - ' - 1 -
Visualisation / modification des données d’un travail
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= 8.6

=9

Visualisation des dérouleurs

Permet de voir la disposition de I'ensemble des ban-
des sur les dérouleurs:

Assignation des bobines aux dérouleurs, largeur de
bande 8.1, numéro des dérouleurs 8.2,

En cas de probleme, les éléments concernés sont
affichés en rouge: largeur de bande impossible 8.3,
bobine mal positionnée 8.4, collision de sup-
ports 8.5.

Le témoin a s’affiche également en rouge dans
I'écran de sélection des bandes.

Presser sur cette icOne pour commuter entre le
mode supports et sans supports.

Remarque: Lorsque les bobines ne sont pas mon-
tées sur des supports (p.e.: axes traversants), il n’y
a pas de controle des largeurs de bandes et des col-
lisions. Seules les bandes mal positionnées sont
signalées.

Presser sur cette icbne pour passer a I'étape sui-
vante.

736 1683 2 Vs Apri&7 [ [ ARTWORK 3G NEW -0 BOBINES

[23.06.2014 134634

€]

JE

u4c

8 /&

X

09.07.2014 16:4:08

Vi

Visualisation / modification des données d’un travalil
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3.3 - Choix et configuration des dérouleurs de bandes

= Dérouleur de bande en fonction —— 1 3.3
=5 | Dérouleur de bande hors fonction T R DS »|
. . L, . . , ; . u2 = EE '"'J:E o] ]|100.0_
= Configuration effectuée a partir d’un fichier — S .
g PDF. i BT
|||l Configuration effectuée manuellement.
ORES Dérouleur de bande avec OACS
aacs | Dérouleur de bande sans OACS 2] s als|e|7]e]o]o]. [a]~]
£ introduction manuelle = = ) i o
_X ) B e 21 %] ] & T x
oI ] I{ngurdelabande(pourcmculducyde e B | i S | &9 |
— d’avances avec OACS)

Longueur de la feuille

Visualisation / modification des données d’un travalil
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Introduction des avances manuelles

736 1683 2 Vs Apri57 [ [ ARTWORK 3G NEW -0 BOBINES [33 [[0107 2014 Da:5405

74 H H hY 1"-6 ARTWORK 3G NEW|

Détermination des avances avec le systéme

OACS u1 kor DACS Bl
|z | EE ORCS | o] ]| 100.0_

Calcul OACS des avances | ==

Affichage du déchet de la bande suite a
un calcul OACS

Copie des données d’un dérouleur de
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B BOBST

3.5 - Consignes de température du chauffage

2
= 1 Introduire la consigne de température générale. oo 3.5
Validation de la valeur de la consigne générale. L B H
[80 [90_ [80 [80
Si certaines consignes doivent étre différentes, il est pos-
. . . . .. , . 4 5) 6
sible de les introduire individuellement en sélectionnant la = = "t > -
zone désirée 2 et en introduisant une nouvelle consigne. I
80 [90 [80 [80 0
A3 80 c3 80
X|
“Hl

Visualisation / modification des données d’un travalil
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3.6 - Soufflerie pour le déecollement de bandes

> Retard de I'enclenchement de la soufflerie dans E———
le cycle machine. & le &
Avance de I'enclenchement de la soufflerie dans
- le cycle machine. Ly SSGEEEESSS
1 40 50 =) 70 a0 90 100 110 120 130 140 150 160
——_—;- Augmentation de la durée du cycle d’enclenche- |
_ 1 '¥ | mentde la soufflerie. [« ] EX
:———- Diminution de la durée du cycle d’enclenche- « e
1 __ | mentde la soufflerie.
La ligne verte 1 indique le réglage par défaut.
bie G a0

Visualisation / modification des données d’un travalil
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3.7 - Bloc-notes

Le bloc-notes permet d’ajouter un commentaire en rapport KTy —

avec la production a effectuer. |@|@ &
=1 Presser dans la zone du contenu du bloc-notes
pour activer I'édition. %
= 2 Introduire les données a l'aide des touches du
clavier.
Do e Bk a o]
IQIWIEIRITIZIU\' AR EEE
|A| FEFERSCLEL 2] &
& vy [x [c [v [B r\ =
CTRL | ‘AItG |CTRL - l_ + ll
Visualisation / modification des données d’un travail
E08 00 1 © Bobst Mex SA 2014 81
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3.8 - Sauvegarde des nouvelles données introduites

Par défaut, le nom et le numéro du travail modifié sont

736 1653 2 s A pri67 H\Am'w

| 3_8 36 1 07 2014 1256362

‘ORK 3G NEW - 0 BOBINES

automatiqguement sélectionnés. @| =l
Afin de sauvegarder sous un autre nom et numéro, procé- T R— <lies [E-_ e
der Comme SUIt ELARGI ‘ 06.06.2014 T 4
=1 Effacer les Champs de saisie. DEROULADEURS 2AXES 04033014 05022014 L
ABC 123 ¥
. . [ARTWORK 3p\NEW [sAns LA 2
= 2 Introduire le nom du travail.
° + ¢ % & 4
& |1 i 4 °l5 &6 3 2
= 3 Introduire le numéro du travail. = [@ FIFE I
. N | « PEPFRFFRELELE]
r= 4 Confirmer les données introduites. L'assistant se sEPPFEFEPFFEETTL o
ferme automatiqguement. oTRL | AT
Fig. 1. Cette fenétr§ apparaTF si un trava,il_ \ayant le th 9 2
méme nom et le méme numero existe déja.
O Presser sur l'icone 5 pour remplacer les don-
nées du travail existant par les données actuel-
les.
O Presser sur I'icbne 6 pour introduire un nouveau
nom et numeéro de travalil.
ENTRAPACK
+ 4646RDRF
s—v| %6
Visualisation / modification des données d’un travalil
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Transfert de données du MSS a la machine

Sélection de I'assSiStant . ...ttt e 84
4.1 - Opérations predéfinies parleclient .......... ... .. .. . . ., 85
Démarrage d’'une opération avec le formulaire pardéfaut . ............. ... ... ... ..... 85
4.2 - Sélection du travail atransferer . ......... ... ... 86
4.5 -Longueur des bandes . ... ... e 87
Dérouleurs standard . . . ... 87
Dérouleurs a baladeur . ... 88
A7 - BlOC-NOtES ...t e e 89
4.8 - Transfert des dONNE S . ...ttt e e e e e 90

Transfert de données du MSS a la machine
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Sélection de I'assistant

O Presser sur cette icbne pour transférer les données d’'un
travail a la machine.

B BOBST

uEB
= OACS:-
Ubpama

Transfert de données du MSS a la machine

056901 2651 0102 00157826 FO1001 © Bobst Mex SA 2014 84



B BOBST

4.1 - Opérations prédeéfinies par le client

Démarrage d’'une opération avec le formulaire par
défaut

= 1 Introduire la référence de I'opération.
= 2 Sineécessaire, introduire le nom de 'opération.

= 3 Presser sur cette icone pour démarrer 'opération dés-
irée.
Presser sur I'icone 4 pour effacer le contenu des champs.

Remarques:

1. La description et l'utilisation de cette étape se trouvent
dans la documentation du "Web Open Data” (se référer au
CD d'installation du "Web Open Data”).

2. Cette étape apparait seulement si la fonction "MRP” a été
activée dans la configuration du "Web Open Data”.

EERE

Create operation
Operation reference
Operation name
Clear fields Create.
g |« | | & | X

g Afficher / masquer le clavier virtuel

= Retour a la page précédente

B Actualiser les donneées affichées a
I’écran

2 Page d’accueil

Create operation

Operation reference I
Crperation name 1

“learfields | % Create. ..

Transfert de données du MSS a la machine
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B BOBST

4.2 - Sélection du travail a transférer

= 1 Sélectionner le travail. _ @—

= 2 Presser sur cette icbne pour appeler I'étape suivante.

= = e
Fig. 1. Cette fenétre s’affiche lorsque le travail contient: it | v || B
o un nombre de dérouleurs incompatible avec la machine. wora nome Y|
O un ou plusieurs cycles d’avances incompatibles avec la - - % ;

machine. —— s e e U b = I
Le calcul OACS des avances concernées sera perdu. Relan- v ‘Q‘ : ‘v@\, |E" = |T§ : B 7|U 8|f . E : G ' | |‘ |
cer le calcul OACS dans l'assistant "2 - Visualisation / modifi- e ‘De FEFp KT T
cation des données d’un travail”, - XV | | g
Fig. 2. Cette fenétre s’affiche lorsque le travail a été calculé o | - e | om | x|
sur une machine avec un systeme OACS3 et transféré sur -
une machine avec un systeme OACS15. =
Fig. 3. Cette fenétre s’affiche lorsque le travail a été calculé
sur une machine avec un systeme OACS15 et transféré sur
une machine avec un systeme OACS3. A
Remarque: Avec le systtme OACS3, le MSS calcule des — A A
cycles avec 3 avances et avec le systétme OACS15, le MSS L m' Wl 0== ===
calcule des cycles avec 15 avances. 0 :3 el =g
o Presser sur l'icone 3 pour fermer la fenétre et appeler MJ MJ %/J
I'étape suivante. a | a | e |
3 3 3

Transfert de données du MSS a la machine
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4.5 - Longueur des bandes

Dérouleurs standard 15
. . N - , ©)e .
= 1 Introduire le diametre des bobines chargées sur les 1
dérouleurs. @1 = »|
. . < . , U1 | 250mm [2000m | 580m
r= 2 Indiquer le diametre du moyeu des bobines chargées 2 [0 [a] 100 | ss0m
sur les derouleurs: T T mpp—
3 pouces / 1 pouce. us [Zomm |@)] [Z0m | om
Us | 90mm | 450m | 850m
Us [ 80mm [ om | Om

= 3 Introduire la longueur de bande des bobines chargées | |

sur les dérouleurs. ol slalslelslsalalo -
= 4 Introduire la longueur de bande jusqu’au prochain rac- X
cord. &
22 [
9l om

U1 | 250 mm I [1450m | 5B50m
U2 | 300 mm |2500m | Om
Uz | 220 mm [1200m | 97%m

U4 | 250 mm |145%3 99;\&“4
@ | Om | Om

Transfert de données du MSS a la machine
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Dérouleurs a baladeur

Les bobines qui n'ont pas été configurées a partir d’un fichier
PDF doivent étre rajoutées manuellement:

=1
= 2

= 3
= 4

8

Sélectionner la case correspondante,
Sélectionner un axe au moyen des touches + et —.
Introduire tous les parametres.

Introduire le no de frein connecté a la bobine.

Indiquer le diametre du moyeu des bobines chargées
sur les dérouleurs:

3 pouces / 1 pouce.

Introduire les autres parametres:

largeur de bande des bobines chargées sur les dérou-
leurs.

diametre des bobines chargées sur les dérouleurs.

longueur de bande des bobines chargées sur les
dérouleurs.

longueur de bande jusqu’au prochain raccord.

Remarque: Pour les bobines configurées par un fichier PDF,
le dérouleur et la largeur de bande ne peuvent pas étre modi-

fies.

73516832 Vs Apris7 [P [ ARTWORK 3G NEW -0 BOBINES

45 [01.07 2014 14:6026

2 (O)

ARTWORK 3G NEW|
ELARGI

R PP HjMM
O=0H m@rC@ @ O@=0OH wmE+rE
B 1 [0 [ [@] oo 250 feoo [0 7[
Fazrz [@ e e s
Pal e [@ % s oo 9
B4t o @] e o 10
5[ut [s |[@]700 [20 [ [0 11[
60t [6 [@| o0 250 [so0 [0 12[
— —
=+ Ny = #

1|2‘3 4|5‘6‘7|8‘9‘0|.

g B |

4
[==2=s

=

e el
|"ILW|-’-I|U::|4 \g‘
5[u 5 |@)
6 Ul | & |@

—=u
I mrms laem lanmn | A
| 120 | 200 |300U | U
| 100 | 250 | 198 | O
| 100 | 250 (3000 | 0
5 6 7 8

Transfert de données du MSS a la machine
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4.7 - Bloc-notes

Cette étape affiche le contenu du bloc-notes du travail a 4.7
transférer.

‘

Presser sur cette icone pour transférer les don-
nées a la machine.

Transfert de données du MSS a la machine
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4.8 - Transfert des données

Cet écran affiche la progression du transfert. . | 4.8 —
Une fois le transfert terming, le programme affiche I'écran S : K
4.8a un court instant et I'assistant se ferme automatique-
ment.
Si le travail n’a jamais été transféré en machine, presser |
sur 1 pour confirmer. Bl
EEEEE
]

4.8a

:

Ll
<

K

Transfert de données du MSS a la machine
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B BOBST

Remarque: Sila machine est mise en route lors du transfert, | Remarque: L'écran 4.8c apparait lorsque le transfert des
celui-ci s’interrompt et I'écran 4.8b apparait. Arréter la | données n'a pas été effectué correctement. Effectuer a nou-
machine, puis effectuer a nouveau le transfert des données | veau le transfert des données en pressant sur I'icone 2.

en pressant sur l'icbne 1.

4.8b 4.8c

"

HE |.=|

Transfert de données du MSS a la machine
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Transfert de données de la machine au MSS

Sélection de I'assSistant . . ... 03

5.1 -Transfert des dONNEES . . ... .o e e e 94

Transfert de données de la machine au MSS
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Sélection de I'assistant

Il est possible de modifier certains réglages du travail en
cours en utilisant les sélecteurs des panneaux de commande
ou la commande centralisée CUBE.

Lorsque les réglages sont corrects, cet assistant permet d’en-
registrer les nouvelles données dans le MSS.

O Presser sur cette icone pour transférer les données de la

machine au MSS.
B BOBST

uES
o= OACS:s
Lo

Transfert de données de la machine au MSS

056901 2651 0102 00157828 G01001 © Bobst Mex SA 2014 93



B BOBST

5.1 - Transfert des données

O Presser sur cette icone pour transférer les données de la E5 1
machine au MSS. L'assistant se ferme automatiquement. B
T,
»
X|

Transfert de données de la machine au MSS
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Etats machine

Sélection de 'Utilitaire . .. ... 96
7.1 - Données des dérouleurs de bandes . ........... i 97
Dérouleurs standard . . ... ... 97
Dérouleurs a baladeurs . . ... .. e 99
7.3 -D0oNNEées d esStampPage . ....ciit it e 100
Visualisation des avances manuelles . . ... ... 102
Visualisation des éléments du motif d’'imposition avec systeme OACS ................. 103
7.5 - Activer/désactiver les dérouleurs . .......... .. 104
.7 - BlOC-NOTES . .ot 105
7.9 - Visualisation des derouleurs . ... e e 106

Etats machine
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Sélection de l'utilitaire

O Presser sur cette icone pour visualiser et modifier les
états de la machine.

O Presser a nouveau sur cette icone pour fermer I'utilitaire.
Remarque: Pour sauvegarder les modifications effec-
tuées dans cet utilitaire, utiliser I'assistant "Transfert de
données de la machine au MSS”.

B BOBST

o
B ORCS
: §§

Etats machine
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B BOBST

7.1 - Données des dérouleurs de bandes

Dérouleurs standard

Sélection des dérouleurs de bandes

Dérouleur de bande non sélectionné. Presser
U sur cette icone pour sélectionner le dérouleur
de bande.

.

Dérouleur de bande sélectionné.
Uz

Etat du dérouleur de bande

CCN En fonction.
©r) Hors fonction.
9

Le dérouleur de bande indiqué a gauche de
cette icone est synchronisé avec le dérouleur
de bande indiqué a droite de cette icone.

I - |TEE 1.1 s
v | o | @] 2 e e
us %j %jm
us =g us
o]
[
efelelsfefrfefelo] J[=f-]
g

Etats machine
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Longueur de bandes
Si nécessaire, modifier le diametre des bobines char-

j gees sur les dérouleurs.

Indiquer le diametre du moyeu des bobines chargées
[ Sur les dérouleurs:

3 pouces / 1 pouce.

—» Modifier la longueur de bande des bobines chargées

sur les dérouleurs.

« Introduire la longueur de bande jusqu’au prochain rac-

cord.

Valider les valeurs. Les dimensions restantes effecti-
+' | ves sont affichées en 1.

Condition: Machine a l'arrét.

@l

&

200 mm L|
| 300 mm|

250 mm il
| 250 mm)|

2 e

| QOmmj
| 90 mm|

om [

p—
@] &
200mm 1500m
| 1500
_/300 mm _l _/2000 m —— m
250mm I . 2000m —som
250 mm —— 2000m| ——
Wmm I . 400m T
90 mm —— 400 m| ——

Etats machine
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Dérouleurs a baladeurs

Attribution des freins aux dérouleurs

Si nécessaire, modifier le no de frein connecté au
dérouleur.

Modifier le diametre du moyeu des bobines chargées
sur les dérouleurs:

3 pouces / 1 pouce.

5

©)

)]

5|

Introduire la largeur de bande des bobines chargées
sur les dérouleurs.

Longueur de bandes

Modifier le diamétre des bobines chargées sur les
dérouleurs.

Modifier la longueur de bande des bobines chargées
sur les dérouleurs.

Introduire la longueur de bande jusqu’au prochain rac-

W cord.

Kl

Valider les valeurs. Les dimensions restantes effecti-
ves sont affichées en 1.

Condition: Machine a l'arrét.

795 16832 s Apr15a B | ARTWORKIG NEW -10 BOBINES 74 02072014 1519:26

@ —OH @O G
. IWI_ [ 105" [250_ 3000 | 0
i v o 3
OT T2 =y 75 [0 [so0 [ o
b 2 T200 (1200 < -
. [0z [ =y 75 [0 [ [ o
HE [ = i i s
[U7 [ =/ 105 [250 [2000 | 0
R (€] e e oy
e ey [m0 [T [0
; 20 | 1199 |

Y |

<
=221

B ||
“:”'O’EI o @@ ©

U1 | | 105 |250_ 3000 |

sl e

[ur [ 4 105 | 250 |3000 |
) 20 1200 o

Etats machine
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7.3 - Données d’estampage

Sélection des dérouleurs de bandes

Dérouleur de bande non sélectionné. Presser
sur cette icone pour sélectionner le dérouleur
de bande.

F2]

OACS

2
ST <o | 2738 * 1.8
gy TR S 3 @’

W= = ez

B

OACS

o | 2738 *

H'_‘i—q
== 22

LS
[

= = *
oflf | 50.0 e 20 |

bos=)

Longueur de la feuille

Dérouleur de bande sélectionné.
Uz |
a

Etat du dérouleur de bande

R En fonction.
EE— Hors fonction.
B

@. Le dérouleur de bande indiqué a gauche de
IPE'_ cette icbne est synchronisé avec le dérouleur
-— de bande indiqué a droite de cette icone.

[DECE
]

e 367

@ 740.0
Ll

&
5

i

Etats machine
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Mode de configuration

(3

Configuration effectuée a partir d’'un fichier PDF.

-~ - | Configuration effectuée manuellement. ‘ — e
Jllle u1 == 39
U2 = OACS T e | *
Méthode de calcul du cycle d’avances S S — T
UE Sl | ddsee am e
WHES - Avec OACS. vs =€ u3
us ollle s e 367
@ﬁ@'ﬁg Sans OACS (introduction manuelle). e
=
O—DU_; Largeur de la bande (pour calcul du cycle -
. d’avances avec OACS) [ 7400 ES

|

. %= Avance moyenne

Type de cycle pour les avances calculées avec OACS

e Cycle épargnant la bande (déchet de bande mini-

b= mum).

=] , . N - e,
29 706 Cycle reégulier pour une tres haute productivité.
(<52)

;;%D ors Cycle a haute productivité épargnant la bande.
& .

Etats machine
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A1 Visualisation des avances manuelles

736 1683 2 Vs 4 pr167 u\cARoU—m

Avance unique:
Av1 répétée sans arrét.

2]

E— o | 273.8 X
o »b

= B

]
Sy

s=— | 2 |2138 %
== | PO

== Py

2 avances répétitives:

D[RS
=

Avl répétée nl fois, Av2 repétée n2 fois. .

3 avances répétitives:
Av1l répétée nl fois, Av2 répétée n2 fois
Av3 répétée n3 fois.

3 avances repétitives globales:

Avl répétée nl fois, Av2 répétée n2 fois le tout . —
répété c fois, suivi de Avl répétée nl fois et Av3 B

répétée n3 fois.

| Affichage des valeurs du dérouleur de bande sui-

®® @ yant

b e
Avl

P Retour a 'assistant 7.3. [2]

il Av2

=
Av3

Etats machine
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r=puw Visualisation des éléments du motif
2 d’imposition avec systéme OACS

Agrandissement de la vue de la fenétre de visuali-
sation 2.

tion 2.

) | Déplacement de la vue de la fenétre de visualisa-
tion 2.

= Réduction de la vue de la fenétre de visualisa-
e
h 4

Une pression dans la zone 1 permet un déplacement rapide
de la vue de visualisation 2.

| o oo | [ [ omme | ) g2

( e iggi @E @j 50.0 % §§§D 300.0 *

s e | 500 | Far 38 |
ua @ U3

( us ofllc | D= Ty 367

( ue | "

=] Affichage des éléments du motif d’'imposition du
o0 e dérouleur avec systeme OACS suivant.

> @€ y

= Retour a I'assistant 7.3.

I=

o

100

ADENE RS

600

o % =

Etats machine
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B BOBST

7.5 - Activer/désactiver les dérouleurs

Activer/désactiver un dérouleur.

(5]
1.6
(U]

(735 toa3 2vs Aprise [P 1000~ PAS OE POF WIOAGS 75 75 o 1 0a5i00

@@ @e

u1 u2
@ @he

U3 ua
LN TR

us ue

<

m==c)

Etats machine
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B BOBST

7.7 - Bloc-notes

Le bloc-notes permet d’'ajouter un commentaire en rapport 77
avec le travail en machine.

= 1 Presser dans la zone du contenu du bloc-notes pour
activer 'édition.

—

= 2 Introduire les données a I'aide des touches du clavier. @

Etats machine
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B BOBST

7.9 - Visualisation des dérouleurs

Permet de voir la disposition de I'ensemble des bandes sur
les dérouleurs:

Assignation des bobines aux dérouleurs, numéro du dérou-
leur 1, largeur de bande 2, position des supports 3, numero
du frein 4 pour les dérouleurs a baladeur. En mode sans sup-
ports, la positon de la bobine est affichée en 5.

En cas de probleme, les éléments concernés sont affichés en
rouge: largeur de bande impossible 6, bobine mal position-
née 7, collision de supports 8.

Remarque: Cette visualisation est conforme a la disposition
de I'armoire dérouleurs et donc inversée par rapport a celles
des assistants "Création d’un travail” et "Visualisation / modi-
fication des données d’un travail”.

il

Etats machine
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Outils
Sélection de 'utilitaire . ... .. i 108
8.1 - Sauvegarde du SYyStemMe . ... . i e 109
8.2 - FONCHIONS AIVEISES .. i i e e e e e e e 112
8.3 - Configuration du SYySteme . ... e 113
8.3a - Modification du MOt de PASSE . ..ottt e e 115
8.3b - Configuration de la sauvegarde . ... e 116
8.3c - Configuration de ladate etde I'heure ....... ... ... . . i, 118
8.4 - Indicateur de maintenanCe . ...ttt i e e 119
Reset d'Un INdiCatBUr . . ... . e e e e e 121
8.5 - Calculatrice ... ... 122
Indication des longueurs de bandes nécessaire pour la production .................... 122
Estimation de lalongueur de bande restante sur une bobine .......................... 123

Outils
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Sélection de l'utilitaire

O Presser sur cette icone pour accéder aux outils.

O Presser a nouveau sur cette icone pour fermer ['utilitaire.

WEB
E@m
LoptA

B BOBST

DACS s

@@

Outils
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00157835
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B BOBST

8.1 - Sauvegarde du systeme

=1 Presser sur cette icbne pour sauvegarder les données
du systeme. La fenétre 2 indique I'état de la sauve-
garde:

Sauvegarde non effectuée.

Sauvegarde en cours.

Sauvegarde terminée avec succes.

eI
i

8.1

=]

Outils
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Lorsque la sauvegarde a échoué, différentes
icOnes peuvent apparaitre dans la fenétre 2:

8.1

Le fichier source est corrompu ou n’est pas
une base de données.

=]

Le temps est dépasseé.

X H o Dans I'utilitaire 8.3b, augmenter la valeur
"Dépassement du temps”.

Les fichiers source et de sauvegarde sont
identiques. =
o Dans l'utilitaire 8.3b, changer le nom et le
chemin d’accés du fichier de sauve-
garde. il

: Le fichier source ou de sauvegarde ne peut
‘ pas étre ouvert.

]

B %

Le moteur de sauvegarde est introuvable
X 4 (gback.exe).

Suite a la page suivante.

Outils
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Lorsque la sauvegarde a échoué, différentes
icOnes peuvent apparaitre dans la fenétre 2
(suite):

8.1

[E3

Le fichier de sauvegarde ne peut pas étre
ouvert.

o Effectuer une nouvelle sauvegarde du =
systeme. 2 o3

X
[

Erreur inconnue.

=3 Presser sur cette icone pour consulter les détails de la -
derniére sauvegarde.

lybak: ghak version W1 5.2.4731 Firebird 1.5 -~
ghak: opened file CABACKUPGDBCH gdb
gbak: transpontable backup — datain XDR format
ghak: hackup file is compressed
ghak:  Version(s) for database "Ch\Program Files\BobstiMss FoilMaster
IDatayDataBase GOE_BkpPh2" & N *
Firebird/x86/vindows NT (access method), wersion "WH1.5.2 4731
Firehird 1.5"
an disk structure wversion 10.1
ghak: created database CiProgram FilesiBobstiMss FoilMaster ®
I\DateDataBase GOB_BkpPhZ, page_size 4096 bytes
{ghak: started transaction
‘gbak restoring domain RDB$1
ghak: restoring domain RDB$2
ghak: restoring domain RDEB$3

ghak: restoring domain RDB$4
ghak: restoring domain RDE$5 ‘
ghak: restoring domain RDESE -+ —-

ghak: restoring domain RDE$7
ghak: restoring domain RDE$3
ghak: restoring domain RDB$9
ghak: restoring domain RDB$10
ghak: restoring domain RDB$11

Outils
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8.2 - Fonctions diverses

T 3 Langue désirée pour le systeme 52
Frangais < .
- (Wl ] Wl ]

Langue désirée pour la documentation =
|I IFranl;ais j en Ilgne @ oo sec

=1 Activer le menu déroulant. ’
= 2 Sélectionner la langue désirée.
Paramétrage de I'écran de veille <1

r 1200 Sec

I I Frangais 2

I I Frangais

=3 4 Activer et introduire le temps désiré en S English

Secondes. B peutsch
I I Itgliano
2 Esp

L
.-Dan

mmm Polski

By Cesko

Outils

056901 2651 0102 00145685 K03 00 1 © Bobst Mex SA 2014 112




B BOBST

8.3 - Configuration du systéme

Cet utilitaire est protégé par un mot de passe. Il permet de:
O modifier le mot de passe.

O configurer la sauvegarde du systeme.

o configurer I'heure et la date du systeme.

=1 Presser surle champ du mot de passe.

= 2 Introduire le mot de passe.

= 3 Valider le mot de passe en pressant sur la touche .

La croix 4 apparait si le mot de passe validé n’est pas
correct.

8.3

|

‘ Alt Gr ‘ CTRL

T

Outils
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Initialement, le mot de passe n’est pas activé. Pour accéder
aux fonctions de cet utilitaire, procéder comme suit:

=1 Presser surle champ du mot de passe.

=3 Presser sur la touche .

Pour revenir a 'utilitaire 8.3:

=5 Presser sur cette icOne. ; @\ : l
=PPMELTELETPFPEL
& [ ]
- PPPTEFFPEFFELELENR
lock’ = {$ }Nk
Y X & V B N M . =
L PP EMMITE] =N3
CTRL ALT ‘ ‘ Alt Gr ‘ CTRL
e
= P
%E
Outils
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8.3a - Modification du mot de passe

=1

= 2

= 3

= 2

= 3

Presser sur le champ supérieur du mot de passe.
Introduire le nouveau mot de passe.

Presser sur la touche .

Introduire le nouveau mot de passe une seconde fois.

Valider le mot de passe en pressant sur la touche .

L'icbne 3a s’affiche si les deux mots de passe sont
identiques. Le nouveau mot de passe est validé.

L'icbne 3b s’affiche si les deux mots de passe sont dif-
férents. Recommencer I'opération.

8.3

a

|

‘ Alt Gr | CTRL

Outils
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8.3b - Configuration de |la sauveqgarde

— Chemin d’acces du fichier de . 8.3
I? i b 1
sauvegarde manuelle ,
‘@IE\ EI
AEC Chemin d’acces du fichier de [DATAGASE 5K
) sauvegarde automatique os =
. . e Y &
on | La sauvegarde automatique est activée / Lor o
désactivee.
Introduire la fréquence de sauvegarde.
I 1hr § |:;;@3x n?§§~|/7 \; ¢; 0 | | | v | R *
s o wER PP PP L] ARIE
Arborescence du disque dur ca O O O S O N O N O O S
ﬁ s P FP P M[ [ ] o |
CTRL ALT | AltGr CTRL - |+_ -
Nom du fichier de sauvegarde
HELC
Outils
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T Dépassement du temps
‘}I{‘ Lorsque la quantité de données a sauvegar-
Qer e;st importante, par exemple un nom_br_e -
élevé de travaux ou de nombreuses statisti- e
gues, et que la sauvegarde se termine par ‘:? @ El
une erreur, augmenter cette valeur. [DATAGASE 5K
Bos EJ
Détails de la derniére sauvegarde _
] |
) S | — &
Sauvegarde des données du systeme
§ |:;;@sx ﬂ?§§~|;\é¢; 0 | | | @ | R +
G A Y R G O O O G E A I A I
ol At . G O R e R O O P O ©
Récupération de la derniere sauvegarde s P F P MNENMTE T T - \
g:ﬁ CTRL ALT | AltGr CTRL - |+_ -

Outils
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8.3c - Configuration de la date et de I’heure

1 Augmentation des valeurs.
2 Diminution des valeurs.

=3 Validation de la modification.

= 4 Annulation de la modification.

8.3

Outils
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8.4 - Indicateur de maintenance

== moEn Journalier 8.4
— Hebdomadaire |
goooooe I |
ooooomEn _
= Mensuel I
. [§
:fﬁ-; Semestriel
Ty ..
s Annuel =
12 n
Eﬂ.ﬁ. Sauvegarde du systeme
1z
Outils
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Lorsqu’un entretien périodique est nécessaire, une icone
représentant une burette rouge clignote en haut a droite de
I'écran et I'indicateur de maintenance de la période concer-
née devient rouge. Dans ce cas, procéder aux opérations
d’entretien selon les indications du manuel d’entretien de la
machine.

= 1 Il estpossible daccéder ala documentation en ligne en
pressant sur I'indicateur concerné.

Le trait noir dans un indicateur indique I'avancement atteint
avant le dernier Reset.

= 2 Il estpossible d’'accéder a I'utilitaire 8.4 depuis tous les
écrans affichant I'icbne de la burette. Pour cela, pres-
ser sur cette icone.

B /HeRLL55 03643

Uazwanzs |

Outils
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Reset d'un indicateur

=1 Cocher la case de l'indicateur concerné.

= 2 Presser sur l'icone "Reset”.

8.4

1o
07361636 0 ect 1+ .lF\RSTJOB [ 84 [13:
o
r
Outils
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8.5 - Calculatrice

Indication des longueurs de bandes 85
nécessaire pour la production :
Introduire le nombre total de feuilles a produire.
136 mm
= O
® E
1 En fonction des avances de bande program- ui|  zmom
, . . . uz2 2500 m
mées, cet affichage indique pour chaque e
dérouleur la longueur de bande nécessaire U om =
pour la production compléte. P e
Remarque: La longueur de bande nécessaire
est égale au produit du nombre de feuilles a pro- 1 ‘ T ‘ . ‘ ] ‘ . ‘ . ‘ i ‘ ‘ ‘
. ; -
duire par la longueur de bande moyenne. | |
Y
1
Outils
K06 01 1 © Bobst Mex SA 2014 122
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Estimation de lalongueur de bande restante
sur une bobine

Cette fonction permet de faire une estimation de la 8.5
longueur de bande restante en fonction du diametre
de la bobine et du diametre du moyeu de la bobine.

Remarques:
1. Cette fonction est une estimation, il peut y avoir

des imprécisions dues a I'épaisseur de la
bande.

2. Cette calculatrice n’est a utiliser qu’au cas ou
une bobine aurait été retirée de la machine sans
indication de longueur de bande restante.

= 2 Introduire le diameétre de la bobine.

= 3 Introduire le diamétre du moyeu de la bobine:

3 pouces. 4
1 pouce.

4 Cet affichage indique le résultat de I'estimation.

Outils
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Documentation
Sélection de 'utilitaire . ... .. i 125
DOCSEaAICN .. 126
Bibliotheque . ... . e 126
Liste des documents selonlegenredéfini ....... ... ... .. . i 128
DOV W . . 131
Table des matieres graphique . ......... i e 131
Affichage du Clavier ... ... . 132
Affichage de la barrede déeplacement . ........ ... . i i 133
QUITE BT . ot e e e 134
ICONES de NaVIgatioN . ... .. e 135
RECNEICNE . e 136
AQrandiSSEM BNt . .. o e 137
ACCES AU SOMMIAITE . .ottt t et ettt et e e et et e e e e e 138
Sélection de lalanguUe . ... ... 139
L NS o 140

Documentation
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Sélection de l'utilitaire

= 1 Sélectionner I'utilitaire.

7361683 2 Vs Apr157 [ |CAROLI - A1 03.07 2014 14:4201

undefined

= 2 Presser sur cette icone pour accéder a la documenta-
tion.

Remarques:
1. Depuis I'écran principal, I'outil DocSearch est affi-

o oBST
2. Depuis une séquence, I'outil DocView est affiche . B B

avec la page de la documentation en ligne concer-
nant cette séquence.

DRACS s

Documentation
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DocSearch

L’outil DocSearch permet de rechercher un document ou une
série de documents selon leur genre, puis de visualiser ces

< s , . . B BOBST DMS - DocSearch
dOCU mentS a I alde de I OUtI| DOCV|eW - . S Recherche Doczmentaire
wE f \\ b e S S A T S e 01 M b
Bibliothéque m_______
Presser sur l'icone du genre de document pour afficher la liste
des d OCU ments: Liste des documents @ Manuel de reference
Llste de tous IeS docu ments . é@j‘-ﬁ- Entretien général Commande centralisée CUBE
@5 Commandes de la machine Conduite de la machine
Entretien général.
%ﬂ. g Catalogue des piéces de rechange mécaniques HH ABC

iz | Schémas explicatifs et piéces de rechange électriques @ Documentation complémentaire

Commandes de la machine.

Catalogues des piéces de rechange mécaniques.

Schémas explicatifs et pieces de rechange élec-
triques.

Documentation
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Manuels de référence.

A

Commande centralisée CUBE.

i

Conduite de la machine.

3

ABC.

[ O |
| T |
| O |

Documentation complémentaire.

Q

= 1 Presser sur cette icone pour quitter I'outil DocSearch.

N BOBST ’ DMS - DocSearch

Recherche Documentaire

% B o L O et ; BESSSRBIEIER | y nE

0736 6503 01 edt 019

Manuel de référence

Liste des documents

£ .3 | Entretien général Commande centralisee CUBE

/\. 1
a |

@5 Commandes de la machine Conduite de la machine

1>

By [4 | Catalogue des piéces de rechange mécaniques HH ABC

| o |

4 | Schémas explicatifs et pieces de rechange électriques Documentation complémentaire

19

Documentation
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Liste des documents selon le genre défini 2 3
| |
1 Presser sur cette icone pour quitter I'outil DocSearch. = BOBST OIS - DocSearch
& * Recherche Documentaire
HPR Z N\ Py bl 771 o __( \\\___ N e = SRR e e A
2 Presser sur cette icbne pour acceder a la fenétre de la 1 — e e —— N R
bibliotheque. La bibliothéque permet la sélection du genre
des dOCu ments_ St ot erviormement ZNC_BSADBESAN01_D01_051_04
[ 1| s
3 Presser sur cette icone pour afficher les documents par o N B
I a.n g u e S - HETERAUT LI2! iﬂéngADEEMDDB_DZS_DET_-
3a Presser sur I'icone de la langue désirée. T &
L'icone avec le drapeau européen affiche toutes les ot
]
langues.
I - - - -

- [ %°

Documentation
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Navigation dans la liste des documents

Affiche la premiere page de la liste.

Affiche la page précédente.

Affiche la page suivante.

Affiche la derniére page de la liste.

ulu <« |[»

Indique le nombre de documents dans la liste.

H BOBST : DMS - DocSearch

Recherche Documentaire

2% SR ey L L r(:\\m e S T

MASTERCUT 1.7/21 20121130
ZNC_BSADGE3A001_DOT_D51_04
Sécuité et environnement

s

MASTERCUT 1.7/21 2021130

ZNC_BSADEE3A001_D20_051_04
Commandes de la machine
MASTERCUT 1.7/21 20121130

ZNC_BSADBE3ANN3_D26_051_-
Manuel de référence
MASTERCUT 1.7/21 2021130
Vatiante CUBE couleur ZNC_BSA06694002_D27_051_03
Commande centralisse CUBE
[0} -

I - - - - E

Documentation
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5 Informations du document.
5a Titre.

5b Titre supplémentaire. = BOBST DMS - DocSearch
5 G S Recherche Documentaire
c Genre. S SV = L B e
Bihlinlhéque Langue _—_
5d Langue. A —
, [ 1| -
5f N u m e ro . MASTERCUT 1.7/21 20121130
Commandes de la machine 6
= 6 Presser sur cette icbne pour visualiser le document T -
désiré a I'aide de I'outil DocView. 5
[ 1| -
4a AV VY
5a 5b 5e 5f
MASTERCUT 1.7/21 — 20iziian. — J
5C Wariante CUBE coulewr ——————— ZMNC_BSADEE3ANNZ_D27_051_03
\

Commande centralizée CUBE

sd— LN &

Documentation
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DocView
Table des matiéres graphique

[ Le0

Commande centralisée CUBE

LOADER-ML

BSAO7T25A101. D27 051 C

& Bobst Mex SA 2012 . BDBST

T~

35 8 136 37 ji 138 139
Documentation
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Affichage du clavier

= 1 Presser sur cette icone pour afficher le clavier.

0 1 search PDF

What ward or phrase would you like ko search for?

™ hole words only
™ Case-sensitive
I include Bookmarks

I Include Comments

Code des couleurs
Eléments

Un élément affiché en noir sur
e e w et it ]

o fond bleu représente un &lément actf sélectionné.

L

Un élément affiché en blane sur
©  fond bleu représente un élément actif sélectionné auto-
matiquement aprés un temps prédéfini.

pour 'activation. C}
fionné:

Alt

Find a word in the current PDF document

Documentation
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Affichage de la barre de déplacement

=1

= 2

= 3

=4

=5

Presser sur cette icone pour afficher la barre de dépla-
cement.

Vers le haut

Presser sur cette icone pour déplacer le document vers
le haut.

Vers la gauche
Presser sur cette icbne pour déplacer le document vers
la gauche.

Vers la droite

Presser sur cette icone pour déplacer le document vers
la droite.

Vers le bas
Presser sur cette icone pour déplacer le document vers
le bas.

n blanc sur:

ente un élément actif sélectionné auto-
s un temps prédéfini.

in gris fonceé sur:

élément inactif. Cet élé-
positif externe au CUBE,
2 sur un panneau de com-
dition nécessaire
pas étre sélec-

Documentation
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Quitter

= 1 Presser sur cette icone pour quitter I'outil DocView.

§ BOBST

Description

Le CUBE (pour Control Unit Bebst Electronic) est une com-
mande centralisée qui gére les fonctions de la machine au
moyen d'un ou de plusieurs microprocesseurs. Le dialogue
entre 'lhomme et la machine s'effectue par lintermédiaire
d'un écran tactile 1.

Remarque: le nombre d'éléments s'affichant a I'écran du
CUBE peut varier selon la configuration de la machine.

Généralités

072581 2751 0103 oo12418 o100t © Bobst Mex SA 2012 12

&

Documentation
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Icénes de navigation

=1 Premiére page —
Presser sur cette icbne pour accéder a la premiére Desgiiion

Le CUBE (pour Control Unit Bobst Electronic) est une com-
mande centralisée qui gére les fonctions de la machine au
pag e . moyen d'un ou de plusieurs microprocesseurs. Le dialogue

entre 'homme et la machine s'effectue par lintermédiaire
d'un écran tactile 1

e e e s -

= 2 Page précédente - E
Presser sur cette icbne pour accéder a la page préceé- .o =
dente- E [wwwbebstcom g

-

2
BE R @]

®| -
S
® w

= 3 Page suivante

Presser sur cette icOne pour accéder a la page sui-
vante.

Généralités
12

= 4 Derniéere page
Presser sur cette icone pour accéder a la derniéere "
100 2)¢3)04)\5

=5 Reculer

Presser sur cette icbne pour accéder a la page consul-
tée précédement.

Documentation
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Recherche

% ) SearchPDF

What word or phrase would you like to search for?

= 1 Presser sur cette icone pour accéder a la recherche.

[~ Whele wards anly
[ Case-senstive

= 2 Presser sur cette icone pour afficher le clavier. = soner

Code des couleurs

Un éiément affiché en noir sur: 55

o fond
o fond bleu représente un élément actif sélectionné.

Un élément affiché en blanc sur:
© fond bleu représente un élément acif sélectionné auto-
matiquement aprés un temps prédéfini

Un éiément affiché en gris foncé sur:

© fond gris claif représente un lément inacti’. Cet 16
ment est désactivé par un dispositi exteme au CUBE,
‘par exemple un sélecteur Silué sur un panneau de com-
mandes ou lorsquiil manque une condition nécessaire
pour Faglivation. Cet élément ne peut pas étre slec-
tionng.

# Use Advanced Search Options

¥ Find a word in the current PDF document

Un élément affiché en blanc sur:
o fond bleu représente un Siément acif sélectionné auto-
matiquement aprés un temps prédéfini

mandes ou lorsqu|
pour Iactivation.
tionné.

Alt

% Find a word in the current PDF document

Documentation
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Agrandissement

=1 Presser sur cette icone pour agrandir les informations - comer
contenues dans une page.

Code des couleurs

Eléments

Un élément affiché en noir sur

o fond blanc représente un élément actif pas sélectionné
< fond bleu représente un élément actif sélectionné

Un élément affiche en blanc sur

o fond bleu représente un élément actif sélectionné auto-
matiquement aprés un temps prédéfini

Allow Hand oo to Select Text l

£ 5
Un éleme [20nTesE N ), 2oemin
o fond (b NextPage night Arron | G, Zoom 2t
ment | § previaus Page Left Arraw _ngv”a”‘“ 2l

par ex panneau de com-
Select Al cuba o :

mandt dition nécessaire
pour | Deselect Al shit+cti+n | pas étre sélec-
tionné — rin. Ctrl+p

§ z=arch Shift+Ctrie

Affichage
o72sA1 27510103 oosiaa

00a 011

& Bobst Mk SA 2012 25)

E

Documentation
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Acces au sommaire

= 1 Presser sur cette icone pour accéder au sommaire du e
document Sommaire
== (o 4
SECUrité et eNVIFONNEMENT . .. ouuieui e st iiea s s iassasaanatieans 6
GENATAlItES .. u.uteas e i e 1"
AffIChage ..ot i i e e e 14
ECran tactil® .. ... .....eet ettt e eee e e e e et e e 33
VU GENETAIE . ot v et vsntsnsasieasnn s annassasnssnssnnsasnssosnssnnans 53
ProduCtION: s e s S e 54
Réglagedesparamelies s onrs s i e 57
Opérdations:diverses e s e 72
ANEEdBPIoauction o S T R e 77
Ofganes mecaniques pas: €N place zummps s arismpisamisaaass 82
DérangementStechnlques: woow sy s sose v S e S e T S 89
e T R e 93
Documentation
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Sélection de la langue

= 1 Presser sur cette icone pour changer la langue du
document.

= 2 Presser sur l'icbne de la langue désirée.

LOADER-ML

BSAD725A101_ D27 051 C

Commande centralisée CUBE

N BOBST

Documentation
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Liens

Les documents sont équipés de liens pour naviguer entre les
pages. Ces liens sont identifiables par du texte bleu.

= 1 Depuis le sommaire, presser sur la ligne désirée.

= 2 Procéder de méme pour acceder a un sous-chapitre ou
a un sujet.

§ BOBST
Code des couleurs
Eléments
Un élément affiché en noir sur:
© fond blanc représente un élément actif pas sélectionné
o fond bleu représente un élément actif sélectionné

Un élément affiché en blanc sur
o fond bleu représente un élément actif sélectionné auto-
matiquement aprés un temps prédéfini

Un élément affiché en gris foncé sur:

o fond gris clair représente un élément inactif. Cet élé-
ment est désactivé par un dispositif externe au CUBE,
par exemple un sélecteur situé sur un panneau de com-
mandes ou lorsqu’il manque une condition nécessaire
pour lactivation. Cet élément ne peut pas étre sélec-

RE 01-BCHISPEEDFLOW 420 =>50409/ <= Réception Lemanic® (S7)

Sommaire
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